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G abrie la  H. Idzikowska*

STRUKTURA LOOICZNA BA2Y MNÍCH GOSPODARKI MATERIAŁOWEJ
V KOMBINATACH BUDOWY BOMÓW

1 • Pro jektowanlo banku d an y c h d la  kombi na t u_ budowy domów

Koablnat bodowy domów ja a t  dużą o rgan izac ją  wytwórczą, k tó ra  
e la  ty lko  montażem (budową), a l t  również produkoją 

montowanych «lamentów. Wykonuje e lę  wiijo tu ta j  w szystkie po trzeb-
ne o perao je , aby в aurowea ueyakaó gotowy, używalny p rodukt. S to- 
aowanie banku danych ja a t  azozególnie uzaaadnione w ta k ich  właś-
n ie  dużych organlzacjaoh wytwórczych, w k tórych  ja a t  konieczne i -  
*tn ie n ie  czynnika In teg ra jąoego .

In te g ra c ja  w ranach kombinatu budowy domów Je a t pochodną in -
te g ra c j i  w ranach Jego ozęśo i «kładowych, a mianowlciai

1) w ayatemi« wytwórczym,
2 ) w «yatemie zarządzan ia ,
3) w ayatemie informacyjny®.

In te g ra o ja  w ayatemla wytwórczy* odgrywa w kombinacie pierw-
szoplanową ro lę .  Wiąże «1$ to  в le tn len l«m  dwóch oddąlelnyoh ва-  
kładów, których w spółdziałan ia  ja a t  konieczne d la  o a iąg n lęo ia  oa- 
ta tecznego ca lu . Wynika atąd  ważna ro la  ogniwa pośredniego, w 
którym następu je  powiązanie po trzeb  p rodukcji budowlanej в afek-
tem produkcyjnym fab ryk i elementów.

Syateey wyodrębniana wewnątrz o rg a n iz a c ji wytwórczej n ie  
d z ia ła ją  w odosobnieniu. Prawidłowa ra a l iz a o ja  systemu wytwór- 
oeego je a t  zależna od d z ia ła n ia  oyatemu zarządzan ia i  systemu in -  
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formacyjnego. le tn i# J e  rów niei -  Jak wiadomo • -  w spółzależność 

międsy systemem zarządzania 1 syeteaem infonm cyJnya,

In te g ra c ja  w ay e tea ie  zarządzania wyraża i i f  w koordynacji 

prac zwlązanyoh 8 podejmowanie* d ecy z ji w równych obeaaraoh kom-

petencyjnych i  na wszyetkloh szozeblaoh zarsądzen ie . Wymaga to  

uwzględnienia w ielu ozynntków wpływaJąoych na d z ia ła ln o ść  kombi-

n a tu , a . ta k i«  związków między tymi ocynnlkami. Czynniki 1 powią-

zan ia  aą oplean« prze* dana, k tó re  aą ujmowan«, przetwarzań* i  

udoetąpnian« p n « i  eyotea infbrm aeyjny.

In te g ra c ja  w system ie zarządzania wymusza więc In te g ra c ją  w 

system ie informacyjnym. Można Ją odnieść przede wszystkim do da-

nych, k tó r«  są  praedm lotea d z ia ła n ia  sy stsou  inferm aoyjnego. In -  

te g ra o ja  danych odzw iercied la w spółzależność dü iedain  i  fu n k c ji 

w d z ia ła ln o śc i kombinatu. Pr»«Jawia «1« to  zwłaazoza w apoeohl« 

o rg an iz ac ji danych (u jedno licen i«  nax«wnlotwa, Jednokrotny za-

p la ,  u«tru k tu ra lia o wanl«, dostępność, e lasty czn o ść ). ía jo d p o - 

w l«dnl«j8zą  foxmą organigaoyjną utrzymywania danych i  k o rzy s ta - 

a ia  z n ich  J«et bank danyoh.

Sapro j ektowanie to ta ln eg o  banku danych d la  kombinatu budowy 

domów moi« s ię  odbyć Jedynie drogą ewolucyjną, ponieważ dynamika 

o rg an iz ac ji p rz e k re ś la  możllwość opracowania kompletnego, szos«— 

gółowego banku danych w Jednym kroku. K latego przy projektow aniu 

beaku danych d la  kombinatu należy  zaetocować metodę strum ien ia  

głównego . Polega ona na u s ta le n iu  p rio ry te tów  d la  po«zoz«gól- 

nyoh d z iedzin  d z la ła ln o śo i i  u s ta le n iu  s t r a t e g i i  opracowania ca-

łościowego banku danych. O p rzyssan iu  p rio ry te tów  decydują p rz« - 

de wszystkim ta k ie  k r y te r ia ,  jak  wpływ danej dziedziny  na k ossty  

(zy sk ) lu b  konieczność JeJ uporządkowania inforzm cyjno-organlsa- 
oyjnego.

Wymienione k ry te r ia  pozw alają «Identyfikować tę  dsiedzlnę 

d z la ła ln o śo i kombinatu, k tó ra  w s t r a t e g i i  opracowywania banku 

danych występuje na pierwszym m iejscu; j« s t  to  gospodarka mater-

iałow a. Ważność gospodarki m ateriałow ej w kombinaol« wynika s 

wysokiego u d z ia łu  (około 7090 kosztów m teria łow ych  w oałkowltym

j 1 ?°.r ‘ D °uU * ^ * syet«my acentralisow an« -  plano-
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konsol* wytworzenia. V szelkle p rsedslęw slęo la  mająoe na ce lu  u- 

■prawaienie t e j  dziedziny  nogą więc wpływać na. obniżkę kosztów. 

Przyznanie najwyższego p r io ry te tu  gospodarne m ateriałow ej zo s ta ło  

również podyktowana koniecznością j a j  uporządkowKala pod względzie 

organizacyjnym 1 Informaoyjnym. Badania wykazały2 w lała niedo-

ciągn ięć organiseoyjnyoh, k tó ra  ujarm ia wpływają na efektywność 

gospodarowania m ateriałam i w konblnaoie (nlewłaśoiwy p o d sla ł obo- 

wią«ków związanych a zarsądzan ien , a ła  o rg an izac ja  gospodarki na- 

gesynowej, b rak i w zaopa trzen iu , niewłaściwy sposób ro z liczan i*  

■użycia aa te rla łó w  i  in n a ). B iektóre s  tych n iedociągnięć nożnn 

wyeliminować d e lęk i uspraw nlanioa organizacyjnym , saá lima d s ię -  

k l  uspraw nlanioa inform acyjny*.

W w ielu koabinatach budowy doaów ekap loa tu ja  s ię  wyoinkowe 

systeay  inform atyczne, k tó ra  były zaprojektowane s punktu widzę- 

mla jednego zastosow ania, oo pociągnęło sa  sobą powstanie 

ru  w przechowywanych danych. Jednocześnie n ie  zawsze uwzględniano 

w tych systaaach  w szystkie potrzebne p rzedsięb io rstw u  ln fonzao je . 

J e a t wlęo konieczne wyspecyfikowania danych oplaującyob proces 

produkcyjny i  potrzebnych do podejmowania d e c y s jl ,  a w s tę p n i*  u-  

s tru k tu ra llzo w en le  ich  w model basy danych. J e ś l i  nawnt w aodelu 

n ie  będą u ję te  w szystkie potrzebne dane, to  a try b u t * laetyosnośo i 

banku danych umożliwi adap tao ję  modelu do nowyoh w ar nków, w mia-

rę  ujaw niania nowych p o trseb  Informacyjnych.

Ba całkow ity p ro jek t banku danych sk łada s ię  -  jak wiadomo -  

p ro jek t jego zawartoáoi  in fo raao y jn e j ora* p ro jek t teohnologioz- 

ny. Projektow anie technolog iczne, związane z systemem zarządzania 

bazą danych, na c h a ra k te r uniw ersalny, n iesależny  od dziedziny  

d z ia ła ln o śo i osy rodzaju  p rzed sięb io rs tw a; n ie  b^dsle ono zoswa- 

żan* w d a lsz e j e sę śo l n in ie jszeg o  opracowania, itozważania skon-

c e n tru ją  s ię  natom iast na Informacyjnym projektow aniu ł*«im da-

nych, ponieważ zawartość inform acyjna banku Je a t apeeyfiosna d la  

określonego typu p rzedsięb io rstw a i  o k reś lo n e j dziedziny , w p rze - 

oiwieáatwi* wlęo do p ro jek tu  technologicznego t a  osęść p ro je k tu  

banku danych ma ah are k te r branżowy.

2
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W f u l «  informacyjnego projektow ania banku danych opraoowuje 

• l f  koncepcję a tru k tu ry  lo g io n *  j  baay dany oh. Podstawą ld e a ty -  

f lk a o j l  obiektów, atrybutów  1 powiązań mlędsy nimi (wyspecyfiko-

wania danych) bądslo a n a lla a  «orientowana aa  prooee produkcyjny*

V yroeeele  tym praepływowl a a a lle ń  towarayaay praopływ o p ie u ją - 

eyeh go in fo ra a o j i .  We weeyetklah kombinatach prooee produkcyjny 

ja a t  podobny, a  w ito a n a lla a  poaacaogólayoh jego fa s  um otliw i u - 

e ta le n le  pow taraalnej we waayatklck praedeiębioratw aph togo typu 

l l a t y  daayoh dotycaąoych gospodarki m ateria łow ej.

Motna byłoby p ray jąó , ta  sporaądsenie t ą  metodą wykazu o .  

bloktów, atrybutów  1 powiąaaó mlędsy n la l  ja a t  w yataroaająoe d la  

"agrubnago■ aaprojektow anla aaw artoéol inform acyjnej banku da» 

nyoh. Jednakie d la  eolów wyolnkowej woxyfikaoj l  ta k  u s ta lo n e j 

l l a t y  danych p ray jau je  s ię  w opracowaniu ■budowanie n iek tó rych  

modeli danyoh drogą a a a lla y  «orientowanej na prooee podejmowania 

d ecy v jl.

Bo informacyjnego projektow ania banku daayoh w aakreelo  goa- 

podarki aa to rla łow o j d la  kombinatu budowy domów aaatoaowano me-

todę mieszaną. Umoillwl to  uayskanla "operacy jnej"  basy danyoh 

m sterlałowyoh. Basy ta  d la  posoatałyoh aao aeb ll aaraądaan la mogą 

byó o trsyaane poprzea an a liz ę  d eoyajl taktyosnych 1 e t ra te g lo e -  

nyoh ora« "syntezę" danyoh elementarnych d la  potraob podejmowa-

n ia  d e c y z ji.

2. Przepł yw m ateriałów  1 swlązanyoh « nimi Inform aojl 

w typowym prooeale  produkcyjnym

"Proces gospodarczo-predukcyjny można o k re il ió  jako uporsąd- 

kowany z b ió r  (c ią g )  ko le jnych , wsajemnle usalein lonyoh «mian 

etanów tworzywa, saohodsąoyoh pod wpływom sp lo tu  d z ia łań  u cze s t-

niczących w tym p rocesie  pracowników 1 funkojonowania etoeowa- 

nyoh prze« n ich  urządzeń, w wyniku ozego następu je  p rsek sa ta łeo -

n ie  tworzywa wejáolowego w wytwór wyjioiowy"^. W prooesle  pro-

dukcyjnym s p la ta ją  s ię  3 aekwenojei

^ S . O h a j t m a n ,  Metodyczne podstawy id e n tr f ik a o j l  1 
p ro jek tow an ia  systemów inform acyjnych, cz . I I ,  Modelowanie po-



1) przepływu tworzywa,

2 ) » » с у ,

3 ) funkejonowani« urządzeń.

Sekwencja pracy  etanowi sekwencję d z ia łań  pr&oownlków, k tó rzy  

uoseetn iosą  w prooeele p ro d u k c ji, n a to a ia e t sekweno ja  funkojono-

wania u rsądssń  wyrata e ię  w operaojaoh wykonywanych prvев te  u - 

rządsen la  w prooeele  p rae tw arsan ia  tworz ywa.

Pierw otną sekwenoją p ro cesu -Jeat aekwenoja przepływu tworzy-

wa, k tó ra  w sw ojej le to o ie  Je a t prsepływe« m ateriałów  w prooeele 

p roduko jl. Ta eekwenoja będale etanowió p reed a lo t dalazyoh rozwa- 

ta ń .

Strumień aa teria łow y  przechodzi ewykle p n e s  3 fasy  ( a t r e f y ) ł  

zaopatrzen ie  -  prod ukoją -  gby t. Wpływa on do p rzedsięb io rstw a 

poprzez s t r e f ę  zao p a trzen ia  1 wypływa a niego w p oetao l wyrobu 

gotowego. Takie s tw ierdzen ie  n ie  osnaoca Jednak, *e jedyny« -k ie -  

runkie« przepływu in fo rm ao ji zwląz anyoh ■ p rzek ss ta ło en le«  m t e r -  

i a łu  w wytwór końoowy Jea t k ierunek  «godny a k le  nudele« fizyozne- 

go przepływu etrum ieni«  naterlałow ego . Praed punkte« etnrtow ya 

fizyoznego przepływu a a te r ia łó w , w raaaoh s y s te m  informacyjnego 

występują fasy  wstępne: przygotowenie teohnlozne 1 plonowanie 

prooesów obsługiwanych p rc e i sy s te«  inform acyjny.

Sa fasę  technloenego przygotowania p rodukojl sk ła d a ją  s ię  na-

stępu jące  czynności:

1) projektow anie k o n s tru k c ji wyrobów,

2 ) przygotowanie teehno log lesne ,

3 ) przygotowanie normatywów (sużyo ia  a a te ria łó w , etanów zapa-

sów « a te r lałow ych, o k reś len ie  oen a a te ria łó w  i t p . ) .

Planowanie prooesu produkcyjnego o p ie ra  a l t  aa  k o n fro n ta c ji 

•o śliw o śo i produkoyjnyoh p rzedsięb io rs tw a s saden ia« ! określonymi 

sapotraebowanie« na wyroby gotowe. Plany tak tyczne produkojl są  

podstawą o k re ś le n ia  sapotrzebowania aa poszczególne elementy 

s tru k tu ry  wyrobu, przygotowania aaaówień na potrzebne m a te ria ły  1 

opracowania ssosegółowych, operatywnych haraoaograaów przebiegu  

prooesu produkcyjnego.

Z chw ilą r e a l i s a o j i  zamówienia respoozyna s ię  fizyczny p rz e -

wiązań procesów in form acyjno-steru jących  w nadrzędny« s y s te -  
a ie  gospodaroso-produkoyjnya, "Inform atyka" 1977, n r  11.



pływ m a te ria lów p rs ta  p ra e d s it M oro twe. Każdy e iąg  praemian mate-

r ia łu  (technologiczny, magazynowanie, tra n s p o r t)  zwląeany a okreś-

lonymi faaaml prooeeu produkcyjnego wpływa M. a a la a f  «tarn« tworay- 

m  w possozególnyoh fasaoh tágo prooeau. Przepływowi s trum ien ia  

materiałowego a n a l towarayezyó przepływ In fo ra a o j i .  R ealiaaoJa ear- 

mówienia Jaa t związana a przyJ*oiem m ateria łu  do magazynu (am niej- 

■«* »*t eaaorm e ta n  n ie  zrealizow anych zamówień i  awlfkaaa a l t  

aapaa m ateriałów  w magazynie) . W momencie wydania M ateriałów do 

produkcji «u lan ia  a l f  aapaa w magazynie i  aużyoie m ateriałow o. Ш- 

t o r i a ł  a t a je  a l t  wtedy produkcją w toku 1 wpływa na ro aU aao J t 

planu p ro d u k c ji. Inform acjo to  odaw iaro led la ją  -  Jak widaó -  ko-

le jn e  amlany e tanu  prooeau produkcyjnego, wobeo osego etanow iq 

podatawt Jego r e g u la o ji .

RegułaoJa prooeau Jea t realizow ana praaa oląg następujących po 

sob ie  czynnościi

-  konfron tao ja  danyoh ewidencyjnyoh a normatywami,

-  o k reślen ie  odchyleń,

•  a n a llaa  odchyleń w atoaunku do dopusaosalnyoh to le r a n o j i ,

-  d a la ła n la  awląaana z n iw elac ją  odchyleń.

Regulaoja o p ie ra  a l t  w ito na k o n tro li  etanów prooeau w po-

szczególnych Jego faaaoh. Ma ona aapownlći 

r e a l la a o J t  zadań nakreślonych przez harmonogram produkoJl,

“ utrzym anie zapasów na właściwym poziomie,

-  oszczędne zużyoie m ateriałów ,

-  ogreniozenle koastów przepływu m ateriałów .

Operatywnej k o n tro l i  pod legają  m .ln , naatępująoe elementyt 

zaawansowanie p rac  związanyoh s wytworzeniem wyrobu gotowego,

-  r e a l iz a c ja  zamówień,

-  etany zapasów Materiałowych w całym prooesle  produkcyjnym,

-  zużycie m ateriałów ,

-  tra n sp o rt m ateriałów .

Ewidencja dokonywana w czasie  r e a l i z a c j i  procesu produkcyjnego 

może stanow ić podatawt opracowywania e ta ty e ty k i gospodarki m ater-

iałowe J , k tó ra  powinna ałużyó kierownictwu p rzedsięb io rstw a de 

długookresowych a n a liz  omawianej dz led sin y .



? . AaallB« in fo rraac J la w ią z Ł a y c h « pr* « pi yw® m 
m ateriałów  w prooeale  p rodukoy jny  kombinatu bwlowyjlowów

Podobał« jak  w typowy* prooeele produkoyjny*, równi*É w kos- 
b lnaoia pr««pływ m ateriałćw  naet^puj«  od a f« ry  « aopatrsen ia  -  po» 
prces produkcją -  do «f«xy «bytu. Typów* d a la !« n i*  reallaow ane w 
« tr* f l«  aaopa trcen la  1 produkojl eą  charekteryatyqsn« również d l«  
kombinatów budowy domów. Jedyni« różnloe w ystępują w e t r e f ie  «by-
tu .  Z* w sgl'du  aa  *p«oyfik<j wyrobu gotowego n i«  aą  możliw« ta k ie  
oeyanoéoi, jak  magaaynowani* i  wyeyłka, ««á s uwagi na « ta le  ro e - 
nąoy popyt a« ob iek ty  budownictwa miesakanlowego n i«  Jea t ko-
n ieczna « n a l l ia  synku. Rodzaje i  lio a b a  produkowanyoh wyrobów go-
towych aą wysp*oyfikowane w urnowi« ««wartaJ między inw*«tor*m 
( ap ó łd a ie ln lą  mleaakaniową) 1 wykonawoą Ckombinatem budowy do-
mów ). Po aakońoaeniu prao prcy ob iekcie  naatępuj*  ap rsedaś , ta n . 
ro a llo aen le  koastów pra«a wykonawcę ora« odb ió r jakoáoiowy pra«« 
inw««t«ra i  a« p ł« ta .

Pi«rw«aą faaą  w ey«t*mi* inform acyjny* goapodarkl m a teria ło -
wej kombinatu J««t technloane przygotowani« p roduko jl. W tym a a -  
k r*al«  potr««bn« eą preede w»*yat.klm naetąpująo« informao j* :

-  ap*cyfikaćJa wyrobów, t j .  wykaa waayatkioh rodaajów typowych 

wyrobów produkowanych w komblnaci«*,
-  s tru k tu ra  wyrobów, o a y ll wyka« oaęóoi, wyodrębnionych a punktu 

wida«nia ioh  mi«jaoa w p ro ces ie  teohnologioanym;
-  normy « u ty c ia  o z ę ic i «kładowych oanaoaająo« j«dno«tkow* a uży-

ci«  po«aos«gólnyeh czę śc i «kładowych na wyrób;
-  oaynnoáol procesu teohnologloznago;
-  param etry technioane caęócl «kładowych 1 wyrobów (n p . c ię ż a r  

•lem entu, konayetencj« betonu i  in n a ).
Typowym wyrobem w kombinacie j« « t segment. J e a t  to  część bu-

dynku pokrywająca s i ę  s  k la tk ą  «chodową wrae a o sęśo ią  m ieeakal- 
ną. Drogą kom binaojl typowych aegmentćw można uzyakaó różne bu-
dynki. Skońceona l i s t a  tych  ««gmantów etanowi specy fik ac ją  wyro-

bów.
Budynek d s l e l l  s ię  pionowo aa segmenty, a  poslomo na kondyg- 

n ao je , P rzec ięc i«  segmentu s kondygnacją J« s t nazywane d z ia łk ą . 
Składa e ią  O«« S elementów prefabrykowanych przewożonych a zak ła -



du produkcji elementów ареоJalnyml środkami tran * p o rtu , ładunek 

Jednego środka tran*portowego (naczepy p ła s k ie j ,  kontem*ra lu b  

■ to tka) n o s i nazwę p ak ie tu , i  Jako seapół rótnyoh elementów je s t  

nadr»ędny w atoaunku do d ą l tó k l .

Do produkojl *l*m*ntów itttywa a lę  wytwory betonownl ( beton , 

maaa sepachlowa i  masa fak turow a), a b ro ja rn l ( s i a t k i  zb ro jen io -

we), a  tak t*  Inn* m a te ria ły  pobierań* bespośrednlo в magazynu. 

Betony 1 s i a t k i  aą *l*mentami nadrzędnymi w stosumku.do m ateria-

łów.

M ateriały  bezpośrednie 1 beton stanow ią ozęść wyrobu gotowor 

go u le  ty lko  ■ togo względu, te  wohodsą w sk ład  elementów« Są 

one wykorzystywano przez grupy robót na budowie 1 t ą  drogą rów-

n ie*  przepływ ają do wyrobu gotowego. U atalen le  ozęśol składowyoh 

1 powiązaud mlędsy nim i um stllw ia ■definiowani* e tru k tu ry  wyrobu 

gotowego.

Obok s tru k tu ry  wyrobu gotowego, w fa s ie  przygotowania teo h - 

nloznego produkoji podaj* s ię  metody obróbki m ateriałów  w proce-

s ie  produkcyjnym, o s y ll  opraoowuje s ię  technolog ią  tego proo*su. 

Każdy oddalał (grupa ro b ó t)  w kombinacie otreymuj* Mreo*ptę" na 

produkcję swojego wytworu. Reoepta o k reś la :

-  попцу zużycia ozęśol składowych na jednostkę wytworu,

-  kole jność ozynnośoi, k tó ro  n a lo ty  wykonać, aby usyskaó gotowy 

produkt.

Wytworami, d la  których należy  podać погцу zużyci» ozęśol 

okładowyoh, s ą  w szystkie elem enty s tru k tu ry  wyrobu gotowego. W 

przypadku segmentu robót podaje s ię  zu ty c ie  m ateriałów  1 półpro-

duktów na jednostkę danego rodzaju  robo ty .

Z punktu w ldsenia gospodarki m ateriałow ej w kombinacie, ko-

le jn o ść  czynnośol ma I s to tn e  cnaczenie d la  zakładu produkoji bu-

dow lanej, zwłaszcza w częśc i do tyczącej montażu. Wynika to  s ko-

n iecznośc i zharmonizowania p rodukoji fab ry k i prefabrykatów  i  

sp edycji elementów z rzeczyw istym i, aktualnym i potrzebam i budowy 

na tym odcinku. Technologię montatu można o k re ś lić  poprzez odpo-

w iednią sym bolizaoję d z ia łek  (1  pakietów ) wskazująoą na k o le j-

ność ich  montowania w określonym rodzaju  budynku.

Planowanie procesu produkcyjnego w kombinacie odbywa s ię  na 

podstawie wytycznych, o k reś la jący ch , l i s  nal*ży wybudować miesz-

kań i  Jaka ma być ich  s tru k tu ra  (M-2, M-3 l t d . ) .  Kombinat, b io -



rąo pod u w n  p lan  zabudowy o s ie d l i ,  u s ta la ,  11« budynków i  ja -

k ie j  e ak o ji saapokol prsedatawlone sapotrsebowanie na wyroby go-

towe. L ie ta  nowyoh budynków oraz wyka* budynków n ie  sakońesonyah 

w poprsednla токи stanow ią p lan  tak tyosny kombinatu. P lan  te n  

■pełnia k ilk a  fu n k o ji w pmygotowaniu procesu produkcyjnego:

1) w powląsanlu se  s tru k tu rą  wyrobu u n o tllw ia  uzyskanie in -

form aojl o sapotrzebowaniaoh na possosególne elementy t e j  s tru k -

tu ry 5 ;

2 ) w powląsanlu s techno log ią  służy  do sporządzania harmono-

gramów produkoji budowlanej,'

3 ) stanow i podstaw* do otw aroia e lso sń  na nowo wprowadzane do 

produkoji budynki.

In fo rnao js  o zapotrzebowaniu na elementy prefabrykowane -  po 

uw zględnieniu stanów zapasów poazozególnyoh rodsajów elementów -  

d a ją  p lan  (harmonogram) produkoji d la  zakładu p re fab ry k ao ji. 0-  

krw śla s i t  tym samym p lan  produkoji z b ro ja m i.

Zapotrzebowani* na p ak ie ty  j e s t  równoznaczne s zapotrzebowa-

niem na środk i tra n sp o rtu  slsmsntów prefabrykowanych na plao bu-

dowy.

Wyliczone planowane zużycie betonu na produkcją elementów 

prefabrykowanych 1 na w szystkie rodzaje  robót stenowi p lan  pro-

dukcji betonownl.

Z powiązania planu produkoji i  s tru k tu ry  usyskuja s i t  rów nlet 

lnform aoje o zapotrzebowaniu na m a teria ły  produkcyjne. Zapotrze-

bowanie na posoata łe  m a teria ły  można u s ta l ić  inną metodą. W wa-

runkach kombinatu -  z w a g i na ograrlczony a«ortymont wyrobów go-

towych -  można zastosować metodę s ta ty s ty c z n ą , o p ie ra jąo  s ię  na 

inform acjach o wydaniu m ateriałów  в magazynu w poprzednich okre-

sach .

Zapotrzebowania na m a te ria ły , skorygowane o is tn ie ją c e  w 

p rzed sięb io rs tw ie  zapasy materiałowe» stanow ią podstawę opracowy-

wania zamówień na m a te ria ły 6 .

4 Sekcja o k re ś la  możliwe kombinacje segmentów.

 ̂ Może to  być p lan  roczny, kw artalny, m ieslęozny. tygodniowy, 
a nawet daienny. W powiązaniu ze s tru k tu rą  każdy ta k i p lan  dos-
t a n i a  in fo rm ao jl o zapotrzebowaniach na dowolny okres.

6 Zamówienia na m a te ria ły  zużywane w kombinatach budowy domów 
s ą  składane n e jo z ę śc ls j z kwartalnym wyprzedzeniem.



Тлят r e a l ie a o j i  prooesu produkcyjnego, swiąaaaa a fiayoaaya 

praepływaa a a te ria łó w , roapooayaa a l*  w aoaanole p ray jęo la  ma-

te ria łó w  do magasyau, oa Jaa t równosaacsne a r e a l la a o ją  aaaówleó 

praaa dostawców. P rsy jfe la  aa te ria łó w  dokonuje, w a a a a d ila , da« 

w alaj aagaaya, posiewał kaidy m a te ria ł ao*e a l*  aaajdowaó w r ó i -  

9yoh aagaayaaoh kombinatu 1 Jednooaeáni* kaftdy aagaaya praacho— 

wuja róśne rodaaja m ateriałów . Doatfpme w aagnayala m a teria ły  aą 
praekasywane do poaaoaególnyoh oddalałów produkcyjnych lu h  grup 
ro b ó t; dokonuj® a l f  t u t a j  p raek asta ło en la  pobranych *a ta rla łó w  w 
produkt gotowy, odpowiadał d la  oddsia łu  produkoyjuago. Wydania 
каta rla łó w  do produkojl sw ifkssa -  Jak wladaao -  suZyole produk-
cyjna 1 a sn ia ja sa  a ta a  aapasów. Ew idencji su iy o la  produkcyjnaga 
dokonują a l f  oddala łn ie  d la  katdego oddala łu  produkcyjnego, gru-
py robót lu b  wnoszonego budynku.

Oddalały formowani* (p roduko jl alaaaatów ) otrayw ują a k ła d a l-  

k i  awolob produktów a następuJąoych koaórakt aagaayau, a b ro ja ra ł 
i  betoaownl.

L inio produkcyjna oddala łu  foraowanla p o b ie ra ją  a aagaayau 
a a ta r la ły  s łużąca do odpowiedniego praygotowania fo rsy  praad 
rozpoczęciom produkojl a laaan tu  a ta a  a a ta r la ły  wykoóoaanlowa po 
wyprodukowaniu alem aatu.

Lioaba produktów oddala łu  a b ro ja ra i  powinna być, w aaaadale , 
określona lic z b ą  wyprodukowanych alaaaatów , a  wlęo produkcja 
a la te k  abroJenlowyoh powinna a l f  odbywać aa eamówleale oddala łu  
formowania. Oddalał a b ro ja ra i pob iera  a aagaaynu a a ta r la ły  na 
awoja po trsaby  produkoyjne, a  p rcekasu jąc s i a t k i  sbrojealow a do 
oddalału  formowania r e a l is u je  praepływ a a te ria łó w  do elementu 
prefabrykowanego7 .

M ateriały  preepływują do elementów prefabrykowanych rówaleZ 
praaa betonownlę. Pobieran ie m ateriałów  a magazynu przez oddala ł 
betonował odbywa a l f  m echanicznie. Jednostką produkojl tego od-

7
Czasem obiektywne warunki powodują, 1* s ia te k  n ie  produku-

je s ią  na zamówienie, le c z  "na sk ład " . W ta k ie j  s y tu a c j i  między 
oddziałem z b ro ja m i i  oddziałem foraowanla występuje ogniwo po-
śred n ie , którym je s t  magazyn s ia te k .  Swidenoja stanów 1 obrotów 
w tym maganynie stanow i jednocześnie ewidencję p rodukcji oddzia-
łu  z b ro ja m i. Ewłdenoja wydania a ia te k  z magazynu o k reś la  su ty -  
c łe  tych s ia te k  przez l i n i e  produkoyjne oddzia łu  foraow anla. Sy- 
tu a o ja  taka  powinna być jednak traktow ana jako nieprawidłowa.



d a la łu  Jea t m ieszanie (około  0 ,8  a5 ) .  Do odm ierzania składników 

betonu s łu ż ą  d s ia ła ją o e  półautomatyoenla dozowniki. Туш aamym u- 

a ta la  s ię  w spoaób obiektywny zużyoia m ateriałów  w p rodukoji8 . 

Batonownla r e a l iz u je  produkoję etosownie do Eamówieó otrzymywa- 

nyoh z oddzia łu  forsowania i  ■ budowy. Ewidenoja produkoji bato-

nował atanowi ra je a tra o ję  *użycia botonu przez komórki ruchu w 

koablaaolo .

Z lin iam i produkcyjnymi oddzia łu  formowania aą awląaana O- 

kreślone rodzaje  «lamentów. Wynika a tą d , iż  aymbol alamantu Jed- 

noinaoanla id e n ty fik u ją  l i n i ę  produkcyjną, na k tó re j  z o s ta ł  on 

wyprodukowany. Gotowa a le manty  prefabrykowana podlegają  k o n tro li  

Jakośolow ej, a  naatępnle aą przekazywane do magazynu. Ia tn ie n le  

nagaaynu prefabrykatów  je a t  konieczne a dwóch względów:

1) p raeblega tu t a j  o s ta tn i ,  trw ający  około 4 tygodni, e tap  

dojrzew ania elem entu,

2 ) wyetapowanie aapaaów elementów prefabrykowanych aapownia 

olągłośó prooeau produkcyjnego.

Bwldenoja przychodów w magazynie elementów o k re ś la  wykonanie 

produkoji p rzez wazyatkie l i n io  produkcyjne oddala łu  formowania. 

Wydaniu z magazynu n ie  pod legają  pojedynoze elem enty, le c z  grupy 

elementów (p a k ie ty ) , atanowiąoe ładunki trenaportow e. Jodan ł a -

dunek transportow y je a t  związany z jednym określonym budynkiem. 

Przewóz elementów na p lao  budowy odbywa a lę  według poleceń ape- 

d y o jl wydawanych na podetawle te ch n o lo g ii montażu bvtdynku. Roz- 

ohód wewnętrzny elementów oznaoaa loh zużycie przes grupę robót 

montażowych lu b  poziomów zerowyoh na wykonanie budynku wymienio-

nego w poleocnlu  apedyoji* W przypadku montażu "z k ó ł"9 wydanie 

elementów z magazynu etanowi podatawę r e je a t r a o j l  zaawansowania 

montażu budynku. Taka id e a ln a  ay tuao ja  występuje jednak bardzo 

rzadko ze względu na możliwość naatępująoyoh zakłóoeń*

-  uszkodzenia elementu w ozaaie tra n sp o rtu  lu b  montażu,

0
Sprzężenia urządzeń pomiarowych z urządzeniam i w ejścia

komputera mogłoby spowodować automatyczną r e je s t r a c ję  zużycia
m ateriałów  do produkcji betonu.

9 Msntaż "z kó ł"  oznacza elim lnao ję  składowania przewożonych 
elementów przed blokiem. Dostarozono aa  p lao  budowy elementy aą 
pobierane do montażu»wprost ze środka tra n sp o r tu .



-  alamożność wmontowania elementów •  powodu prearw w praoy epr*g-

tu ,

-  konieczność przekazania a le »antu  na Inny budynek.

Każda nieprawidłowa td a rz en ia  ja a t  rejestrow ane 1 wpływa uje»* 

n ie na a ta a  zaawanaowania prao monta&owyoh w budynku.

Oprócz alamantów 1 batonu przekazuje a l f  na budowę m ate ria ły  

ba«pośrednio z magazynu. Wydania m ateriałów na budową powodują a 

jednej a trony  «mniejeżenie etanu zapaaów, zaś a d ru g ie j -  tw iqk- 

a «enle sużyola materiałów prsaa określoną grupą robó t na wznoaaoay 

budynek.

Oogólniająo opla fazy r a a l iz a o j l  prooeau produkcyjnego, można 

a tw lard a ló , Set

1) wydania m ateriałów  a magazynu оапаояа aawaaa auśyola tych 

materiałów  p rsaa  komórkę p o b ie ra jącą ,

2 ) wydania półproduktów p raas oddalały  fab ry k i alamantów. lu b  

p ray jęo i«  «lamentów do magazynu ja a t  równoanaoana ■ pzodukoją od-

d a la ł ów,

3 ) p rzy jęo ie  m ateriałów  do magazynu oznao«a rw allaao ję  aamó- 
w lenla,

4) wydania alamantów prefabrykowanych z magazynu w powląsanlu 

« ewidencją monta tu  wakasuje na «lamenty wyałana 1 n i«  samontowana 

(tsw . remanent przed blokiem ).

R e jea trao ja  faktów związanych « przepływam materiałów  w fa s ie  

r e a l l s a o j l  prooeau produkcyjnego ma atanowió podatawę re g u la c ji  

tego procesu. Regulaojl prooeau produkcyjnego dokonuj« a lę  w wyni-

ku k o n tro li ,je g o  atanów w atoaunku do sałożonyoh normatywów.

Ple rwaжą z  kontrolowanych w ielkości Je a t e tan  saawanaowania 

prao we w aiyatkioh oddslałaoh kombinatu. Porównując omawianą w iel-

kość (uzyskaną z ew idencji produkoji) s  zadaniami określonym i w 

p la n ie , u a ta la  s ię  s to p ie ń  wykonania p lanu . Decyzje regulaoyjne w 

przypadku z a ia tn ie n ia  odchyleń mogą dotyczyć różnych aspektów 

d z ia ła ln o śc i kombinatu.

Drugą w ielkością  podlegająoą re g u la c ji  j e s t  s ta n  aapaaów ma-

teriałow ych w każdej f a s ie  prooeau produkoyjnego. W warunkach kom-

b in a tu  największe znaosenle mają sapasy surcwoów 1 elementów p re-

fabrykowanych. Dokonywania ta k ie j  k o n tro li wymaga w oseśalejssegp 

u s ta la n ia  normatywów zapasów (sapaa minimalny 1 m ksym alny) d la  

m ateriałów odgrywających n a jb a rd z ie j znaoząoą ro lę  w kombinacie, a



tak t*  procedury kw alifikow ani* aa te ria łó w  Jako ni*zbędnyoh lu b  

zbędnyoh w prooeele produkoyjny»10. DecyzJ* podejmowane prze* 

kierow ałotwo, w praypadku w y*tąpl*nla odchyleń od nor matywów za- 

paaów, powinny dotyosyó a jednej e t голу zagoapodarowanla zapasów 

zbędnych lu b  nadmiernych, a  a d ru g ie j -  d z ia ła ń  prowadzącyoh dc 

p rzyśp ieszen ia  rw a lla a o jl «łożonych zamówień. Z k o n tro lą  aapaaów 

w ląt* * l f  ś o lś le  k o n tro la  r e a l i s a o j i  doataw. Regulacja na ty a  

odcinku dotyczy dwóch zagadnień, a  ułanowiole terminowośoi 1 Ja-

k o śc i. Terminowość doataw nośna u a ta l lć  o p le ra jąo  a l f  na in fo r -

macjach aawartyoh w zamówieniu vterm in dostawy) 1 w p ozycji za- 

aówlenla ( i lo ś ć  zamówiona, I lo ś ć  zrea lizow ana). Na podstaw ie u- 

Jawnlonyoh odchyleń podejmuje e l f  decyzję o zastosowaniu środków 

zaradosyoh (monitowanie doatawoy lu b  zamówieni* doraźne). Jakość 

dostawy u s ta la  e l f  w momencie przyjmowania m ateriałów  do magazy-

nu. Niezgodność parametrów doatarozonych m ateriałów  s przewi-

dzianymi normatywami upoważnia kombinat do sk ład an ia  rek lafeaojl 

u doatawoy.

K olejną w lelkośolą kontrolowaną w fa s ie  re g u la o ji J e a t zuży-

c ie  a a te ria łó w . Rozmiary zużyoia wynlkająoe z ew idencji konfron-

tu je  s ię  s normatywnym zużyciem na wykonaną produkcję , uzyskanym 

s powiązania in fo rm acji с s ta n ie  zaawansowania prao ze s tru k tu rą  

wyrobu; pozwala to  na o k reś len ie  odchyleń i  ioh a n a liz ę . . W wa-

runkach kombinatów n a jc z ę śc ie j pojaw lająoą s ię  przyczyną odchy-

le ń  od normatywnego zużyoia materiałów  Jea t zjawisko su b sty tu -

c j i .  Trudności w zaopa trzen iu  w m a te ria ły  budowlane powodują ko-

nieczność stosow ania zamienników w ce lu  zachowania o iąg ło śo l 

procesu produkcyjnego. Ze wsględu na typowoéć tak loh  s y tu a c j i  w 

warunkach budownictwa, niezbędne Jea t o k re ś le n ie  możliwych do 

w ykorzystania zamienników i  norm ich  zużycia d la  każdego rodzaju  

m ate ria łu  występującego w s tru k tu rz e  wyrobu.

O graniozenle koaztów przepływu m ateriałów  w prooeele produk-

cyjnym wiąże a ię  głównie z racjonalnym  transportem  elementów 

prefabrykowanych na p lae  budowy. 0  11* reg u la c ję  dotyozącą po-

przednich w lelkośoi można o k re ś lić  (w w iększości przypadków) ja -

O kreślenle najw ażniejszych m ateriałów  z punktu w idzenia 
d z ia ła ln o śc i kombinatu może być dokonane poprzez zastosowanie a - 
n a lizy  ABC. M ateriały  można traktow ać jako zbędne, j e ś l i  n ie  wy-
s tą p i  na ni*  zapotrzebowanie przez dwa ko le jne  kw artały .



ko *x p o s t,  o ty l*  reg u lao ja  txanaportu  *l*m*ntów na budowę н й  

być B u w m  reg u lao ją  и  an t* , a  w łaśoiw loJ dyapoayoją. P rze- 

wosów mlędsy aakładaa pr»fab ry k a c ji * budową dokonuj* *1* а* 

fodatawl* po lecen ia sp ed y o ji, k tó re  j e s t  wystawiana *toaownl* d* 

to o h ao lo g ll montaiu 1 « topo la aaawanaowanla prao montaiowyoh w 

budynku..Dodatkowo, ni* praew ldalane w p l«n l«  montatu, pr>«woay 

w ystępują ty lko  wtedy, k iedy doataroaany p ak ie t oka*« a lę  *nl«- 

p«łnowartośc lo  wy " (uaakodaonl* lu b  prs*kasanl*  elementu a paki*- 

tu  aa  inny o b ie k t).

4. S tru k tu ra  lo g io gna basy danych goepoderk l M ateriałowej

A nallaa prooeau produkcyjnego kombinatu umożliwia wyapaoyfi- 

kowani* minimalnego zeetawu obiektów «zna opisujących jo  a try b u -

tów (danych elementarnych-), k tó r*  powinny w ystąpić w bszi*  danych.

V fas  i*  praygotowania produkoji obiektam i aą poszos*góln* 

esęśo l składowe wyrobu gotowego. Kaftdy o b ie k t t e j  s tru k tu ry  po-

w inien by<S opisany aa poaooą następująoych atrybutów:

1) symbolu o leasn tu  nadrealnego,

2 ) symbolu elementu podraądnego,

3) norny zu iyo ia  elementu podrzędnego aa jednostkę e leaen tu  

nadrzędnego .

Pełną s tru k tu ry  wyrobu gotowego kombinatu budowy domów 

przedstaw ia ry s . 112.

Plan taktyczny kombinatu obejmuje wykaz budynków, k tó r*  n i*  

zo s ta ły  zakończone w o k resie  ubiegłym, oraz tych , na k tó r*  wya- 

taw ia s ię  z lecen ie  w bieżącym o k reśl* .O k reślen ie  w p ian i*  rodza-

ju  aek c ji oraz rodzajów i  lic zb y  segmentów, z Jak ich  budynek s ię  

sk ład a , umożliwi wygenerowanie s tru k tu ry  wyrobu, specy fiku jące j 

planowane zu iy c le  elementów niższego poziomu na każdy element

”  m * P ^ ^ t u  podaj* « ię  również rodaaj środka tra n sp o rtu .

^°dl y e te* gospodarki m ateriałow ej w Łódzkim Kombinacie 
Budowy Domów -  dokumentnoja teohnloana i  ekaploatacyjna systemu

0 J ^ te r la l s  P rocesso r, DŁ, łódź 1977» e .  5 (S tru k tu ra  w t- 
ro ta  zamieszczona w wymienionym opracowaniu s o a ta ła  opraoowmna 
pracz R. KurzyJamskiego) . Powiązania ( nosząoe nazwę "składa a le  
Ш)  mlędsy elementami s tru k tu ry  8ą  w w lękaaośol przypadków typu 
■wiele a wieloma", ponieważ w iele elementów n i ż s a e g o ^  p o s ło m  
wchodai w sk ład  jednego elementu wyższego poaiomu, a  jednooseś- 
nl* te n  aam elem ent niższego poziomu sk łada s ię  na w ls ls  elemen-
t y  wyższego poziome. W diagramach Baohmana oanaesa s ie  tak ie  
za leżnośc i s trza łk am i s wielokrotnymi grotam i.
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wyższego poziomu, t o o n  ty»  id z ie  -  wyznaosająoej d la

poszczególnych komórek produkoyjnych. Zb io re ty  "ob iek t" dotyoz ą~ 

oy togo zagadnienia można nazwać "o trok tu rą  r e a l i s a o j l " .  S truk-
tu ra  t a  pokrýva «1« so o tro k tu rą  wyrobu (w ystępują w a l e j  to  sa-
mo ob iek ty  i  pow iązania), a le  każdy z obloktów J e a t  opisany 
prao* dodatkowy a try b u t ,  jakim j e s t  p lan  produkojl na dany okreo 
(p rzy  plonowonlu operatywnym -  na m lealąo ). Dlo najniższego po- 
zioau  (m a te r ia ło )  konfron tao ja  s tru k tu ry  a planom produkojl ta k -  
tyoanym umożliwi wygonorowaalo kw artalnych zapotrzebowań aa  każ-
dy rodaaj m a te ria łu . Kwartalne lapotroobow anla aą  dodatkowymi 
atrybutam i opisującym i o b ie k t MTBRIAŁ w s tru k tu r* *  r * a l i s a o j l  1 
mogą służyć do spo rsądssn la  l i s t y  zapotrzebowań d la  m ateriałów 
roadslo laayoh lu b  samówleń d la  m ateriałów  n ie  rosdsle lanyoh . Aby 
można było dokonać ro zró żn ien ia  między wymienionymi grupami ma-
te ria łó w , o b ie k t MłTBRIAŁ musi być je ssose  opisany atrybutem  
"wskaźnik ro sd s le ln lo tw a" . H o áo l satw lerdsone powinny a k tu a l i -
zować zapotrzebowania na m a te ria ły , a  zaktualizowano zapotrzebo-
wania w.powiązaniu z aktualnym zapasem materiałowym mogą być 
podstawą sporządzania zamówień.

ZAMÓWIENIE j e s t  kolejnym obiektom wyalkająoym a an a lizy  fa -
sy planowania prooesu produkoyjnego. Ponieważ w zamówieniu może 
występować w ielo p o zy c ji, wobeo togo j e s t  ono obiektem nadrzęd-
nym w stosunku do ob iek tu  POZYCJA ZAMÓWIENIA.

Obiekt ZAMDWIENIB o p isu ją  a try b u ty  dotyoaąoo w szystkich po- 
zy o jl w nim zaw artych, a  wlęo:
-  numer zamówienia,
-  da ta  w ystawienia zamówienia,
-  symbol dostawcy,
-  11o*ba pozycji zamówionych,
-  wartość zamówienia.

POZYCJI ZAMÓWIENIA dotyczą zaś następu jąco  a try b u ty :
-  numer zamówienia,
-  numer pozyo ji zamówienia.
-  o k reś len ie  s tanu  p o z y o j i " ,
-  da ta  dostawy,

-  symbol m a te ria łu ,

A tiybut ten  mówi o re a k o ji dostawcy na zamówienie pozy-
c j i ,  c z y ii o potw ierdzeniu lu b  n lepo tw lerdsen lu  zamówienia.



-  i lo ś ć  zamówiona,
•  w artość.

Z zamawianiem m ateriałów wiąże s ię  je szc ze  Jeden o b ie k t, e 
mianowicie DOSTAWCY* Obiekt te n  J e s t  opisany przez:
-  symbol dostawcy,
-  nazwę dostawcy,
-  adres dostawcy,
-  warunki p ła tn o ś c i.

Występuje powiązanie "w iele z wieloma* między obiektem MA-
TERIAŁ i  obiektem DOSTAWCY, ponieważ m a te ria ł może być dostar»  

czany przez różnych dostawców, a dostawca może sprzedawać w iele 
m ateriałów . Podobne powiązanie i s t n i e j e  między obiektam i ZAMÓ-
WIENIE -  DOSTAWCY oraz ZAMÓWIENIE -  MATERIAŁ.

Fragment s tru k tu ry  log iczn e j dotwozący sk ładan ia zamówień 
przedstaw ia ry s . 2 .

Rys. 2 , Powiązania między Rys. 3. S tru k tu ra  produkcyjna 
obiektam i w s fe rz e  planowania kombinatu budowy domów

zaopa trzen ia  >



Gabriela K. Xdslkovak*

K onfrontacja p lana produkojl s* e t rak tu r ą  wyrobu umoállwia 
rów aiei wygenerowani* "p ro jek tu” budynku, popraea opla xoaaleaa- 

oaonla pakietów w budynku a p o d a la !»  na kondygnacjo .1 d a la łk i .  
Humory kondygnaoji, d a la łk i  1 p a k ie tu , potraktowano łąeanlo.um o*- 
l lw la ją  okroálonlo k o le jn o śc i montowania (a  ty n  aamym wyayłkl) 
paklatów.

,
Pata ro a l la a o j l  proooeu produkcyjnego wląfte a l f  a praopływoa 

a a te ria łó w  p rzez  komórki ruchu w koablnacio o raz  * ic h  p rze-
k sz ta łcen ie«  w gotowy produkt. Konórki aą zo aobą powiązano zgod-
n ie  zo s tru k tu rą  produkcyjną, Jak to  przedstawiono na rya . 3.

Obiekt ВШЛЖК1 jo a t  ganarowany na podatawl* p laau  p roduko jl. 
Obiekt PIAV PRODUKCJI poalada naatypujące a try b u ty :
•  numer budynku,
-  rodeaJ a o k o jl,
-  rodaaj oogaentu 1 ___

. . .  grupa pow tarzalna,
-  llo a b e  aogmontów |
-  te r a ła  roapooaęoia,
-  term in sakoóoienla.

W momencie roapooaęola r e a l l s a o j l  planu e o a ta je  o tw arte a l e -  
oonlo na budynek (o b iek t BCDTRSE), k tó re  au a l byó rea llo aan e  aa- 
równo во wssględu na s ta n  aaawanaowanla p rao , Jak i  na su tyn lo  
półfabrykatów  i  m ateriałów  na wykonanie budynku. To a u ty c ie  o - 
k ro á la  r e a l lz a o ja  eadaá produkcyjnych komórek n ltaaego  aaoaobla 
огав produkcyjne obro ty  aagaaynowe. Obiekt BODYKBK Jea t w ife op i-
sany jedynie a try b u ta m i:.

-  numer budynku,
-  eymool elementu,
•  i lo ś ć  wmontowana.

Pnepływ  m ateriałów  prsea komórki produkoyjne w iąte a l f  a wy-
konywaniem zadań preea te  komórki. Katdy ob iek t s tru k tu ry  produk-
cy jnej j e s t  wlęo opisany atrybutam i określającym i w ielkośol wyko-
nywanej produkojl na potr e e by innyoh elementów e tru k tu ry . Powyt- 
aea eaaada dotyoay obiektów, k tó re  aą  komórkami produkcyjnymi 
eonau- e t r l c t c .

GRUPY ROBÓT
-  symbol grupy ro b ó t,
-  numer budynku,
-  rodzaj roboty ,



-  I lo ś ć  wykonana.
IBBOJABIZi

-  ayabol o ddala łu ,
-  symbol elem entu,
-  eyabol s i a t k i ,
-  i lo ś ć  wyk*sana.

ВВКЯОИПА
-  symbol o ddala łu ,
-  symbol l l a l l  produkcyjnej lu b  grupy ro b ó t,
-  numer budynku,
-  ayabol botoau,
-  I lo ś ć  wykonana.

A trybut " I lo ść  wyfcoaaaa" d la  daaogo od d a la ła  o k re ś la  auiyoi* 
półfabrykatów  praea Inna koaórkl produkcyjna.

Nieco ln acso j n i*  Inno koaórkl produkoyjne ja a t  traktowany 
oddala ł formowania. Wynika to  a tą d , śo ogniwom pośrodala  międay 
ty a  oddalałam 1 grupami robó t Jea t aagaayn prefabrykatów . Pro-
dukcja oddalału  foraowanla ja a t  ok reślona i l o ś c ią  prefabrykatów  
p rzy ję tych  do magasynu, aaś  au iyo ie  elementów prsoa grupy robó t 

na budowle pokrywa s ię  prawie całkow icie z l ic z b ą  wydanych z ma-
gazynu elementów. Obiekt MAGAZYN ELEMENTÓW j e s t  opisany następu-
jącymi atrybutam i:
-  symbol elem entu,
-  sapaa pooaątkowy,
-  symbol 11x111 produkoyjnej,
-  i lo ś ć  prayJ ę ta ,

-  symbol grupy ro b ó t,
-  numer budynku,
-  i lo ś ć  wydana.

Poprsaa s tru k tu rę  produkoyjną i  PLAV PRODÖIGJI ob lok t te n  
ja a t  powiąsany na b asie  "Jeden a jednym" a obiektom 2LKMSHT w 
stru k tu r* *  wyrobu ( r e a l la a o j i )  opiaanya dodatkowo atrybu tam i:
-  nazwa elementu,

-  oona Jednostkowa',
-  p lan  produkoji rooany a rosblolem  na m iesląo*.

Powyżaa* a try b u ty  obisktów s tru k tu ry  pindukcyjnej umożliwia-
ją  u s ta le n ie  w ielkości au ty c ia  półfabrykatów . Zużycie m ateriałów



ogółem.

2 6  ________________ _______ G a b r ie la  M. Id z ik o w sk a______________ _____________,......   ̂ -

przez poszczególne komórki produkcyjne J e a t  reprezentowane od-
dzielnym obiektem ZUŻYCIE, k tó ry  o p isu ją  atrybuty«
-  symbol m a te ria łu ,

-  symbol komórki produkcyjnej,

-  numer budynku,

-  i lo ś ć  zuży ta .
Obiekt ZUŻYCIE umożliwia szczegółowe o k re ś len ie  kierunków 

rozchodu produkcyjnego z magazynów m ateriałów  i  w związku z tym 

J e s t  obiektem podrzędnym w stosunku do obiektu MAGAZYN, określo -
nego przez t

-  numer magazynu,

-sy m b o l m a te ria łu ,
-  zapas początkowy,

-  przychody z zewnątrz

-  przychody z produkcji

-  rozchody produkcyjne

-  rozchody zewnętrzne

Obiekt HAGAZYN J e s t  podrzędny w stosunku do ob iek tu  MATE- 
RIAL ze s tru k tu ry  r e a l iz a c j i .  Na podstawie dotychczas przepro-
wadzonej an a lizy  można u s ta l ić  l i s t ę  atrybutów  tego obiektu«

-  symbol m a te ria łu ,
* nazwa m a te ria łu ,
-  Jednostka miary,

-  cena Jednostkowa,

-  wskaźnik ro zdzie ln ic tw a,
-  symbol elementu nadrzędnego 1 grupa powta-

Г r z & ln f l-  norma zużycia m a teria łu  na element nadrzędny J '

-  zapotrzebowanie na kw artał I ,
-  zapotrzebowanie na kw artał I I ,

-  zapotrzebowanie na kw artał I I I ,

-  zapotrzebowanie na kw artał IV,
-  zepas początkowy (opo jonalny , ponieważ można go ob liczyć po-

przez zsumowanie zapasów początkowych w poszczególnych magazy- 

nach).
R ealizacja  procesu produkcyjnego wiąże s ię  również z r e a l i -

z ac ją  zamówień. P rzy jęc ie  m ate ria łu  z zewnątrz J e s t  równoznacz-

ne z częściowym lub  całkowitym wykonaniem zamówienia, co zna j-

duje swoje odzw ierc ied len ie  w dodatkowych atrybu tach  obiektów



ŁAMÓWDWIB 1 POSTOJĄ ZAWVZBHIA, a  aiaaow lol«: 
i a h ó w h i u

-  Н ов ba poeyo jl ireallaow anyoh,
* w artoéó ■realizow ana.

POZTOJA ZAMÓWIENIA
-  a ta a  poeyojl ( rek lam o  J a ),
-  i lo ś ć  p re y ję ta ,
-  i lo ś ć  odrsuoona,
-  *u*»r aagasynu prayjauJąoago,
•  d a ta  r a a l i i a o j l .

S truk tury  log iczną  swląaaną к faaą  rw a lia a o ji preocau 
dukoyjnago prsedataw la ry s ,  4 .

Budynek

Struktura
Realitocji

Magazyn
Moienarów

Materia Г Magazyn
Element»*

Zamówienie

Pozycja

Zamewiena

Beton
:___
ownia

N » '
Zużyć*

Rja . i .  Powiązania obiektów uwiązanych t  r e a l iz a c ją  
procesu produkcyjnego

i

pro -



K alety dodać, ta  d la  eb lek tu  MLOAZTl w artość a try b u tu  dotyosą- 

oogo sp rzedaty  aa zew aątrs ja a t  aktualizow ana daayml в* ab io ru  

transakcy jnego , a le  n ie  musi być swiąsana se sp eo ja ln le  w ydslele- 

igra obiektem.

Fmgmortaryoane a tru k tu ry , opreoowane w wysika txsooh pierw - 

ssyoh fa s  prooaau produkcyjnago, mogą atanowlć podstawę do atwo- 

rs e n ia  p e łn e j a tru k tu ry  lo g io zn e j basy danyoh d la  gospodarki ma-

te ria ło w e j w kombinacie. Całkowita a tru k tu ra  log iczna  baay danyoh 

ja a t  po łąozen lea trsao h  s tru k tu r  związanych s  kolejnymi fasami 

prooeau produkoyjaego ozas powiązań mlędsy obiektam i dotyosąoyml 

s fe ry  sao p a trsen ia  w m ateria ły  ( ry a . 5)»

5 . Wyrywkowe  woryflk a o ja  a tru k tu ry  lo g icznej baay denjreh

op arta  na a n a l ls le  decyz ji

W eryfikacja s tru k tu ry  lo g ic z n e j basy daayoh na e ta p ie  p ro jek tu  

Informacyjnego mota być dokonywana w dzodse "koafreatao  j l*  funk-

cjonalnych nod a ll daayoh a globalnym ap o jrsan iaa  na basę danyoh. 

Punkojonalne modele danyoh wynikają s informacyjnyoh po trzeb  u ży t-

kowników basy danyoh, a  więo tych osób, k tó ro  a a  podstawie in fo r -  

a e o j i  uzyskiwanych a basy podejmują decyzjo*

Z procesem produkcyjnym n a j ś o l f le j  wiążą s ię  dooysje operatyw-

ne 1 n ie k tó re  s ta k ich  d eo y s ji będą w nlnleJssym  p a ra g ra fie  podda-

na a n a l iz ie  d la  utw orzeala funkcjonalnych modeli danyoh.

Fasa re g u la o jl  prooeau produkcyjnego n ie  s tanow iła  podstawy.do 

wyodrębnienia dodatkowych obiektów basy danyoh. Wynikało te  s tą d , 

te  reg u la c ja  j e a t  swląsana a le  ty le  s flsyosnym przepływem mater-

ia łu ,  i l e  s k o n tro lą  tego prsepływ u. K ontrola r e a l i z a c j i  prooeau 

produkcyjnego wiąże s ię  z decyzjam i operatywnymi, których podjęole 

wymaga określonego zestawu danyoh (funkcjonalny model danyoh), u - 

syskanegc s g lob a ln e j s tru k tu ry  basy danyoh.

Jedną s w ielkości podlegająoyoh k o n tro li  w fa z ie  re g u la o jl  

j e s t  s ta n  zapasów materiałów  i  elementów prefabrykowanych. Badaa le  

etanu  zapasów dotyczy trsao h  aspektów:

1) wykrywania zapasów nadmiernych,

2 ) wykrywania zapasów sbędnyoh,



Ry*. 5* S t r u k tu r a  lo g ic z n a  bazy danych  g o sp o d a rk i m a te r ia ło w e j d la  kombinatów budowy domów



3 ) ujaw niani* «byt n isk ia b  sapas ów na ta rla łó w  lu b  slenentów .
O n  ano t l  lw ia n la  tak  lago bedaala konleosne ja a t  sp isa n ia  - o - 

biaktów MT1RXIZ. 1 UJMUB РЮРАВНШЖАП dedetkowynl a try b u te n i, 

jakim i s ą  "sapae « I s tm iny*  i  •■»paa neksynelny". A trybuty t a  bą- 
dą dstyasyó p reada w ssystk ln  aa te ria łó w  а а jweftniejssyoh ■ punktu 
w idsanin k snb in a tu . Zaaessaie n e te r ia łu  d is  gospodarki kanbinntn  
■»tan okra (tlić  p rsy  saatoaowenlu s n n lis y  ASO, w wyniku k tó re j  WT- 
s tą p ia n ia  ob lak tu  MATKR1A2. so stnną  opisana atrybutom  "kod k la sy " .

Dla u s ts ls n ia  zapasów n s ts r is ló w  powyżej nskslsun  (p on iże j 
n in isu n ) potrzebny J e a t  następu jący  zestaw denyoh:

-  synbol a a te r la łu ,
-  naswa a a te r la łu ,
-  jednostka nlary,
-  sapas n in laalny,
-  sapas maksymalny,
-  sapas ak tualny .

Obiekt »TBRIAŁ op lan jo  a try b u t "sapao poosątkowy", a  obro ty  
aa te ria łó w  dotyosą o b iek tu  MQAZXX MAflRIAŁÓWJ woboo togo , d la  u -  
■yskanla preedstaw loasgo sestaw u danyoh nuai is tn ie ć  w s tru k tu ra o  
lo g lo sn o j basy daayoh powiąsania n ifd sy  ty n l o b is k ta a l.  Powiąaa- 
n ie  MAT8HIAÄ -  MACUZnr HATIRIAŁÓW s o s ta ło  sidentyfikow ano na pod-
staw ia a n a lls y  prooesu produkoyjnego, a  wi*o wydobysla s  g lo b a l-  
nej s tru k tu ry  1ogłośnej funkcjonalnego aodelu daayoh d la  k o n tro l i  
s tan u  sapasów materiałowych j e s t  noAllwa.

W analoglosny sposób nośna usyakaó funkojonalny nodel danyoh 
d la  k o n tro l i  s tan u  sapaaów elenentów prefabrykowanych.

Wykrywanie sapasów sbędnyoh no te  być dokonywano jedynie na 
podstawie badania atrybutów  o b iek tu  MATERIAL (SISMENf PREFABRÄO- 
WAW), ponieważ -  jak  wspoamlano w osośnloj -  "samrośemle" n o ta r-
iatów  j e s t  określona p rsec  brok sapotrsobow ania w dwóoh kolojnyoh 
kw artałach . • ■ •

. Kolejnym elemonten, ś o lś le  «wiązanym s gospodarką n a te r ia ło -  
wą, kontrolowanym w f a s ie  re g u la o jl  prooesu produkoyjnego, aą  do-

staw y. I s to tn e  Jasť badanie s ta n u  r e a l l s a o j l  dostaw. Podstawę ba-
dania stanow ią dwa powląsane s s  sobą o b iek ty : ZAKWLKNU -  POZXD- 
JA ZAMÓWIENIA. Atrybutam i waAnynl z punktu w idzenie o nawianej 
k o n tro li  są :

-  numer sanówionla,



-  symbol dostawcy,
-  l ic z b a  pozycji zamówionych,
-  l ic z b a  pozyoji zrealizow anych,

-  numer p o zy c ji,
-  d a ta  dostawy, |
-  symbol m a te ria łu ,
-  i lo ś ć  zamówiona,

•  i lo ś ć  p rz y ję ta .

m a dostąw n ie  zrealizow anych (w te rm in ie) j e s t  również po-
trzebne powiązanie ob iek tu  ZAMÓWIENIE s obiektem D0STAW3T . w 
przypadku konieczności monitowania dostawoów. Zarówno powiąza-
n ia ,  jak i  a try b u ty , występująoe w omawianym modelu funkojonal- 
nym, i s t n i e j ą  w opracowanej a tru k tu rz e  lo g lo zn e j basy danyoh.

Jednym s celów gospodarki m ateriałow ej j e s t  rac jonalne  su - 
fcycie m ateriałów  i  półfabrykatów, wobec czego etanowi ono przed-
miot k o n tro l i  w fa z ie  re g u la o jl  procesu produkcyjnego. Wielkość 
rzeczywistego zużycia m ateriałów  možná u s ta l i ć  o p ie ra jąc  s ię  na 
t e j  ozęśol g loba lne j s tru k tu x y  basy danyoh, k tó ra  pokrywa s ię  
ze s tru ii tu rą  produkcyjną. Ша s tw ierdzen ia  odchyleń od eużyoia 

normatywnego należy  «konfrontować daae o p isu jące  ob iek ty  w 

s tru k tu rz e  produkcyjnej s obliczonym na podstawie rseozyw lśolo 

wykonanej produkoji 1 s tru k tu ry  wyrobu normatywnym sużyolem ma-

te ria łó w  i  półproduktów. Ze wsględu na stosow anie sU b sty tu o ji 

d la  w łaśoiwej k o n tro li  sużyola produkoyjnego, należy  włączyć do 

op isu  obiektów struk tuxy  wyrobu dodatkowy a try b u t, jakim j e s t  

symbol zam iennika.

Na styku  gospodarki m ateriałow ej i  p rodukoji le ż y  epedyoja 

elementów s magazynu na p lao  budowy. Jak  wspomniano w oseśa le j, 

tra n s p o r t  elementów odbywa s ię  na podstaw ie polecenia spedycji 

wykorzystującego inform acje o techno log icznej k o le jn o śc i monta-

żu i  s ta n ie  zaawansowania prac montażowych w budynku. Ta o s ta -

tn ia  w ielkość o p isu je  ob iek t BUDYNEK w produkcyjnej czę śc i g lo -

ba lne j s tru k tu ry  bazy danych. Technologiczna ko le jność  montażu 

J e s t  zawarta w s tru k tu rz e  r e a l iz a c j i  1 wyraża s ię  kolejnymi nu-

merami kondygnacji, d z ia łek  i  pakietów w budynku. Aby można było 

u s ta l i ć ,  Jak ie  pak iety  należy wysłać na budowę, niezbędne J e s t  

d o k ładn ie jsze  o p isan ie  stanu zaawansowania prac w budynku n iż  

to  wynika z opisu obiektu  BUD/NEK. Poza l ic z b ą  wmontowanych e le -
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Matów powinny J t u o t ł  w ystąpić ta k i«  a try b u ty , Jak:

-  1ш и г wmontowanej kendygnaojl,
-  a n w r  d a la łk l ,
-  muwr p ak ie tu .

Powiąaaaia ob iek tu  BUDTHXK aa s tru k tu rą  r e a l i s a o j i  basy da- 
ayeh umożliwia wystawieaio po lecen ia  spedyo jl elementów. Spedyoja 
a le  j e s t  równosnaozna jednak u wmontowaniem tych elementów,a więo 
ilo śó  wydana s magazynu n ie  może- autom atycznie aktualizow ać odpo-
wiednich pól opisująoyoh ob iek t В1ШШХ. Stan zaawansowania prao 
może być o k reá lany p rzes m istrza  grupy robó t nontalowych. Różnica 
aiędzy wykonaniem prao moatażowyoh a  l ic z b ą  elementów wysłanych 
aa dany budynek, wynikająoa s powiązania obiektów BUDIHBK -  MAGA- 
ZTH BMMBNTÓí, okre d la  llo z b ę  elementów n ie  saoontowanych.

S tru k tu ra  log io rn a  basy danych, przedstawiona w poprzednia 
p a ra g ra f ie , umożliwia k o n tro lę  wykonania planu p roduko ji. In fC r- 
eaoje niezbędne d la  t e j  k o n tro li  nożna uzyskeó z k o n fro n ta c ji 
s tru k tu ry  produkcyjnej se s tru k tu rą  r e a l i s a o j i .  m a  zapewnienia 
możliwości k o n tro li  r e a l i s a o j i  p lenu produkoji w dowolny; ok resie  
eeesu, ob iek t PLAN PlłODUKDJT powinien posladaó a try b uty  związane 
n ie  ty lko  z zadaniami taktycznym i, a le  również dotyosącymi kwar-
ta łu ,  m iesiąca lu b  nawet krótssego okresu  osasu. K onfr n ta o ja  obu 
s tru k tu r  umożliwi o k reś len ie  s to p n ia  wykonania zarówno zadań rze-
czowych, jak i  finansowych w possozególnyoh oddsiałaeb kombinatu. 
W przypadku konieczności ro s lio s a n ia  z wykonania p lanu produkoji 
określonyoh l i n i i  produkcyjnych oddziału  formowania, nięsbędne 
je s t.z a w a rc ie  w symbolu elementu numeru l i n i i  produkcyjnej, a 
k tó rą  j e s t  on swlązany.

W n in ie js z e j  o z f jc i  przedstawiono wymagania użytkowników 
związane z fazą  re g u la c ji  procesu produkcyjnego, p rezen tu jąc  je d -  
nooześnle sposób zaspokojenia tych  wymagań przy wykorzystaniu 

opracowanej s tru k tu ry  lo g iczn e j bazy danych. K onfrontacja tych wy-
magań ze  s tru k tu rą  log iozną bazy danych umożliwia w yciągnięcie 
następujących wnioskówi

1) ob iek ty  wyspecyfikowana w s tru k tu rz e  lo g ic z n e j umożliwia-
j ą  re a l iz a c ję  fu n k c ji k o n tro l i  operatyw nej,

2 .) w s tru k tu rz e  lo g ic z n e j bazy danych wyetępują w szystkie po-
trzebne pow iązania,

3) w iele d z ia łań  kontrolnych wymaga dodatkowych atrybutów  o - 
pisująoyoh ob iek ty  basy danych.
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procent wazystkioh ozynnoéoi zarządzan ia operatywnego; przepro-

wadzoną w eryfikację naleáy  traktow ać jako wyrywkową (a  raca«] 

przykładową). X uwagi aa  tm daoóć w sp eo y flk ao jl wszystkloh ią -  

daá użytkowników, a la  J e s t  możliwe oałkow lta sweryfikowanie 

s tru k tu ry  lo g lo sn e j basy denyoh, zarówne praad pro Jektowanlea 

technologicznym, jak  1 praad wdrożeniem banku danyoh.

W eryfikacja je e t  dokonywana w oałya prooaaia projektow ania 

i  e k s p lo a ta c ji  banku danyoh. Hłżllwość wprowadzenia do banku 

tyoh danych, k tó re  a la  były  prsaw idslana w prooaaia projektowa-

n ia , wynika в elastyoznoéo i banku danych atanowiąooj warunek ja -
go roawoju.

6. I i a r u nkl prao projektowych 

gwlgzanyoh ■ bankiem danyoh koablnatu  budowy domów

• ’ , ' 1 • ? '

Opracowania koncepcji s tru k tu ry  lo g lo sn e j basy danyoh j e s t  

pierwszym krokiem na drodze do zapro jektow anla 1 wdrożenia ban-

ku danyoh. Drugim etapem je s t  projektow anie technologloene do-

tyczące powiązania s tru k tu ry  lo g ic z n e j bazy danych s wybrany a  

systemem zarządzan ia bazą danyoh.

Zanim jednak to  n a s tą p i , konieczne będzie opracowanie d la  

gospodarki m ateriałow ej kombinatu modeli danych na podstawie a -  

c a liz y  d ecy z ji lub  w drodze em plryoznej, t j .  przez u s ta le n ie  

żądań użytkowników (np , na podstawie wywiadów).

K olejną czynnośoią, k tó ra  musi byó wykonana przed rozpoczę-

ciem projektow ania technologioznego, J e s t utworzenie tzw. "bazy 

normatywnej", c z y li słownika danyoh będącego wynikiem u je d n o li-

cenia  nazewnictwa i  sym boliki w oałym kombinacie1*.

Po zdobyciu doświadczeń w e k a p lo a ta o ji banku danyoh gospo-

'‘“ 3rch



d ariel aa to rla ło w o j należy  prayatąp ió  de atopalowege оЪ |]ш мш 1» 

bankiem d any ak innych d * ltd s la  d z ia ł s la o ś o l ,  а  następn ie  wyżsrych 

szcze b li zarządzania według w cześniej opraaewanej s t r a t e g i i  bodowy 

eałośolowego Ъаако daayoh. Projektowania banka daayoh powinno de- 
tyosyć tyoh d sio d s ln  d s la ła le o ś c i  кocbInatu , k tó ro  aą  bezpośredalo 

związano a produkcją, a  więc ty  eh wasystkloh osynnlków, k tó ro  
wpływają aa powstawanie kosztów.

T aklal d s le d s ia a a l w koablaaole aą  praodo w ezystkla z a tru d - 
a le a le  1 płaoe e ra s  u s łu g i. Te o e ta ta le  odgrywają w koablaaole 
saaosną r o lę ,  cwłaesoaa j e i e l l  ehodzi o wypożyozanle środków 
tran sp o rtu  1 ciężkiego sp rzę tu  budowlanego. I  uwagi na korsyo tan le  
s  wymieniony oh usług , n iew ielką ro l*  o d g x y w a  w koablaaole gospo-
darka środkami trw a ły a l, a w yjątk lea tego j e j  fragm entu, k tó ry  do- 

tyosy o s 'á e l  zamiennych. Gospodarka osęśolasd. saalennyml powinna 
byó k o le jaą  d s led s la ą  rozważaną s puaktu w idzenia s t r a t e g i i  rozwo-
ju  banku danych w Kombinacie.

Osynalkl produkoji są  a ie ro s d s le la ie  swiązane ss  środkami f i -  
nansowyal. Gospodarka tymi środkami opina jakby klamrą w szystkie 

daladsiny  1 rodsa ja  d s ia ła ls o ś o l  p raede lęb lo rstw a. Podobaą ro lą  w 

stosunku do w oześaisj opraoowanyoh banków dsiedslnowyoh sp e łn i 
bank daayoh d la  gospodarki finansow ej.

Ütwormaale dziedzinowych banków daayoh aa saosoblu operaoyjnya 

zarządzania koablaaten  umożliwi zbudowanie banków danyoh s so s e b ll 
taktyoznego 1 , być aofto, a tra teg lo sn e g o , ponieważ skumulowane dane 

zawarte w tyoh bankach aogą powstawać poprzez d a leJan ia  na danyoh 
elementarnych różnyoh banków dziedzinowych.

Ewolucyjne zbudowaale 1 wdrażanie banku danyoh d la  koabinatu  
unożllw i “bezbolesne" włąozeuie go w a y s te a  inform acyjny bez gwał-
townej sa lany  w ielu zasad is tn ie ją c y c h  w s tru k tu rz e  organlaaoyjao- 
produkoyjnej tyoh p rzed sięb io rstw .

[1 ] A naliza funkcjonowania gospodarki aa to rla ło w o j w Łódakia Kom-
b in ac ie  Budowy Doaów, Łódź 1977 (n le p u b l .) .

[ г ]  A nallaa po trzeb  w z ak re sie  kom puteryzacji zarządzania Łódzkla



lombinatem Budovy Domów. lonoepcja zastosowań środków inform e- 

tyoenyoh, Łódź 1976 (n ie p u b l .) .

[ 3 ] Boz*. danyoh systemu. P ro jek t wstępny -  In e ty ta t  O rg an lsao ji, 

Zarządzania 1 Ekonomiki Pneagrełu Budowlanego, Odds l a ł  w Pas- 

n aa ln , Poznań 1978 (n ie p u b l .) .

[ ♦ j B u k o j e a s k l  L ., B o w a k J . ,  Gospodarka materiałowa 

w hudowalotwie, FWB, Warszawa 1977.

[ 5] C h a j t a a a  S . ,  M* tody cene podstawy ld ea ty fik ao  j i  1 pro-

jektowania systeaów inform acyjnyoh, o s . I ,  I I ,  I I I ,  BInforma-

tyka» 1977 » r  10, 11, 12.

[6] C s e r i l í s k i  A ., Metody projektow ania o rg a a isa o jl w 

p rzed sięb io rs tw ie  -  m a te ria ły  s  k o n feren o ji a t .  "Projektowanie 

o rg a n isa o jl gospodarki m ateriałow ej" ,  Bydgossos 1977.

[ 7] í  a  t  i  s  O .B ., Management Inform ation Systems1 Oonoeptnal 

Foundations, S tru c tu re  and DoTolopement, Mo Oraw -  B i l l  Book 

Company, Hew Toik 1974.

[ e j D s i e w o l s k i  L .,  Ia te g ra o ja  prooesów sa rsą d sa a ia  w 

p rzed sięb io rs tw ie  budowlanym a  systemy obiektowe -  m a te ria ły  s  

kon feren o ji a t .  "Celowość i  warunki ln te g z a o ji  systeaów in fo r -  

matyosnyoh w sarsądaan iu  procesami produkojl budowlanej", 

Płook 1979.

[ ę j o r a l e w s k l  Ł . , Badanie i  uspraw nianie zarządzania  ma-

te r ia ła m i w p rzed sięb io rs tw ie  -  m a te ria ły  s  kon feren o ji a t .  

"Projektow anie o rg a n isa o jl gospodarki aa te ria ło w e j w p rse d s ię -  

b lo ra tw ie" , Bydgoesos 1977.

[10] J a n o s u k o w l o s  B ., Wpływ jakośo i basy normatywnej 

budownictwa aa możliwości in te g ra c j i  in foraatycsnyoh  systemów 

zarządzania przedsiębiorstw am i budowlanymi -  m a te ria ły  s  kon-

fe re n c j i  n t .  "Celowość 1 warunki in te g ra o j l  systemów informa-

tycznych w zarządzaniu prooesaml produkojl budowlanej, Płook 

1979.

[11] K w i a t k o w s k i  J . ,  In teg ru jąca  ro la  banku danyoh w 

systemach informatyeenyoh -  m ate ria ły  s kon fereno ji n t .  "Ce-

lowość 1 warunki in te g ra o j l  systemów lnfom atyosnyoh w zarzą-
dzaniu procesami produkojl budowlanej, Płook 1979,

[12] Mc D o n o u g h  A. M., Systemy scentralizow ane -  planowanie 

i  k o n tro la , PWB, Warszawa 1973.

[13] P i o t r o w s k i  H ., Zasady i  metody uspraw niania e rg an i-



E*cJ i  m ateria ły  x k o n feren c ji n t .  "Zasady uspraw niania orga-

n iz a c j i  gospodarki m ateriałow ej w przedsięb iorstw ach przemy-

słowych", Warszawa 1977.

[ 14] Podsystem gospodarki m ateriałow ej w łódzkim lem binaeie Bodo-

wy Bomów -  dokumentacja technlozna i  ek sp loa tacy jna  systemu 

B il l  e f  M ateria ls P ro cesso r, ftódś 1977 ( n le p u b l. ) .

[ 15] I j u i r  Z ., Bask danyoh w p rzed s ięb io rę  twa oh przem ysło- 

wyoh, PW1, Warszaw* 1978. i

[ l i ]  3 t  e o A ., Ogólne konoepoja systemu organ izacy jno-inform s -  

ayjnego «terow anie gospodarką m ateriałow ą w p rzed sięb io rs tw ie  

przeayełowym -  m a te ria ły  z kon feren o ji n t .  "Zasady usprawnia-

n ia  e rg a n iz a o jl gospodarki m ateriałow ej w przedsięb iorstw ach  

przemysłowych", Warszawa 1977.

[17] System zarządzania w łódzkim Kombinacie Budowy Domów (p ro je k t 

w stępny). In s ty tu t  O rg an laao ji, Zarządzania 1 Bconomikl P rae- 

eyełu  Budowlanego ORGBUD, Warszawa 1976 (n le p u b l .) .

[18] W e s o ł o w s k i  S . ,  Madel o rg a n iz a c ji gospodarki m ater-

ia łow ej w p rzed s ięb io rs tw ie  -  m a te ria ły  a kon feren o ji n t .  

"Projektow anie o rg a n la a o ji gospodarki m ateria łow ej", Byd- 

goszoi 1977.

[19] Zarządzanie gospodarką m ateriałow ą, re d . J .  K w e j  t ,  PWB , 

Warazawe 1975.

O abrie la  M. Idzikowska

LOGICAL STRUCTURE OP DATA BASE FOR MATERIALS MANAGEMENT 
IN HOUSING CONSTRUCTION COMPANIES

The au th o r analyses the  problem o f  design ing  a  lo g ic a l  s t r u a -  
tu re  fo r  d a ta  base t o  be used In  housing co n s tru c tio n  companies. 
The so lu tio n s  proposed in  the  a r t l o l e  oonoem a  c e r ta in  group o f  
such companies, whióh a re  lin k ed  by a  common p roduction  technology 
known as "Szczecin system ". Owing to  a uniform  n a tu re  o f  technolo-
g ic a l and o rg an iz a tio n a l cond itions in  th ese  companies, i t  i s  pos-
s ib le  to  aeoept a  common m ethodological approach In  design ing  a 
t o t a l  d a ta  beak as  an elem ent o f  th e  In form ation  system . F i r s t  
e f  a l l ,  the  au th o r proposes a p p lic a tio n  o f  the  main stream  method, 
whloh allow s to  determ ine a  s t r a te g y  fo r  co n s tru c tio n  o f  a  oompre-
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1 м м I t s  dat® hank w ith allowaaooa Md« fo r  f r l o r l t i M  aajoyad hy 
f a r t l o u la r  apharaa o f o p a ra tiaa .

Th« alaboratad atratagy u i u m i  that th« daaignlnc prooaaa 
« U l  b« atartad with materiale ment gama nt whil« th« d«algning pro- 
o««« l t « « l f  « U l  hagln with d «tera lM tloa  o f  in fo  n a t  loa ooataat 
o f  th« data Ъм« aad ooM truotioa o f  l t «  lo g lo a l «truotur«. Th««« 
ar« th« m Ib  pro bl е м  oa whioh th« author’« a ttaation  ha« ho«a fo -  
ouM«d. 1b  th« la foxM tloa  deaigning o f  th« data haa« thara haa 
b«aa aooaptad a aodal Mthod baa«d oa data analyaia oriented a t  
tha produotloa prooaaa, which 1« th« аам  in  a l l  ooapanla« o f  th la  
typa.

Por random v e r if ic a t io n  o f  th a  aa tah liah ad  lo g lo a l « tru o tu r«  
« f  th« d a ta  baae, th a ra  hara Ъааа h u i l t  ватага! M dal« a f  d a ta  
through aaa ly a ia  o rlan tad  a t  tha  dao la ioa-aak lng  proo«««.

In  th« l a a t  p a r t  o f  th« a r t l o l« ,  th« au tho r p reaan ta  auooea- 
a iva  atagaa in  th a  a tra ta g y  o f  deaigning  and in troducing  a  to t a l  
d a ta  bank in  tha  аЬота M otioned houaing ooMtruotlon ooapaalaa.


