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WARUNEI WDROZENIA PAXIETU ICL 2903 STOCK CONTROL
W ZODZKIM KOMBINACIE BUDOWLANYM “ZACHOD®

Sapewnienie recjonalnego gospodarowania materislami w przed-
sigbiorstwie jest uwarunkowane Jednoogzesnym roswigsaniem nastqpu~
Jaoych probleméw:

1) dostarczenia pmduqbioutn potrsebne) flodet materialbw
w okreflonym czasie,

2) optymalnego roszmiessosenia i uksztaltowania wielkodel sapa-
séw materiaXowych,

3) racjonalnego sutycis materialdw.

Do roswijzania dwéch plerwszych probleméw motna lutomd pa~
kiet standardowy ICL 2903 STOCK CONTROL. Istnieje Jednak konieou='
noéé powigzania podeystemu opracowanego na podstawie pekietu 3 in-
nym podsystemem cgy podsystemami roswigqsujgqeymi problemy %xzecie]
grupy.

Bfektywne wykorzystanie pakietu sterowania gapasami w Z5dzkim
Kombinacie Budowlanym "Zachdéd"(IXBZ) jest uszaletnione od speinie-
nia okredlonych warunkéw. Dotycz§ one gzardwno samego pakietu, a
wige zmian, jakie nalety wprowadzié w strukturze sbioréw i w pro=
cedurach wykorsystania gbiordw, celem ktérych jest wkomponowanie

pakletu w realia Kombinatu, jak i organizacji gospodarki materia~
Towe] IKBZ.

*Pr adiunkt w Ketedrze Informatyki UL,
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1. Dostosowanie etu ICL 2 STO0K OONTROL
do_potrzeb Zédzkiego Kombinatu Budowlanego "Zaohéd" '

Konlecznoéé wprowedzenia smian w pakieole STOOK OONTROL w eelu
dostosowania go do potrzeb IXBZ jest wywolana nastepujgoymi pray-
ogynami : "

1) pakiet jest roswigzaniem standardowym, nie uwggledniajgoym
indywidualnych warunkéw posgzesegélnych przedsigblorstw,

2) pakiet gostal oprecowany dla przedsigbiorstw dziaXejscych w
warunkach gospodarki kapitalistycsne) (co jest eszcsegélnie odosu~
walne w przypadku préby adaptacji funkoji saméwief), .

3) podsystem operatywnego sterowania sapasami, projektowany na
podstawie pakietu STOCK CONTROL, musi byé powigseny s innymi, jus
istniejacymi ludb aktualnie oprecowywanymi podsystemami.

Opierajge siq na wnioskach 2 preeprowadsonej w IXB% analisy
funkcjonowania gospodarki materialowe) oraz na wynikach testowania
programéw pakietu - przy uwzglgdnieniu dozwolonych przez producens=
ta modyfikacji ~ ustalono, 1z zmiany bedg dotyczyé trzech grup
zagadnierni: ,

1) zawartodod informacyjnej i rozmiaréw rekordéw zbiordw,

2) typéw trensakeji (dokumentébw érédYowych) aktualizujgoych
kartoteke materiatowsy,

3) algorytméw wykorgystania sbiordéw pakietu.

Podstawowym zbiorem pakietu jest kartoteke waterieXowa (gbiér
gt6éwny zapaséw), przeznaczona do przechowywania informaocji doty-
cgqoych identyfikacji materiatéw, stanu sapasdw orag tych danych,
ktére stuiq do analizy gapaséw i wradciwe] realimecii funkeji za~
mawviania materiaXdw., W plerwszym wige rzedzie zmianie ulegla sa=
wartodé informacyjna kartoteki materialowej.

Zasadniczg zmiang w gblorze grdwnym zapaséw jest wprowadsenie
dwch typéw rekordéw dla kazdej pozycji wmateriatowej. Plerwszym
typem jest rekord sumarycgny zawlerajqcy - obok dokladnej identy-
fikac]i wateriatu - informacje o tgoznym stanie danego materialu w
Kombinacie, normatywy zapaséw oraz pola, w ktérych praechowywane
ey dane dla celdw analizy 1 ustalania wielkodei zaméwier. Drugim

1 Punkt piorwuy[ gxftykuzu gostal opracowany na podstawie posy-

“eji bibliogr, [ 1] -
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typem 83 rekordy ssesegélowe informujsce o stanach sapasdéw togo
materialu w magasynach, w ktéryok jest on prsechowywany.

Usasadnienie takiej struktury sbioru giéwnego sapaséw jest na-
stepujaoet g '

1) wesystkie informacje stale opisujgoe dany material (riaswe,
oena, jednostka miary itd.) posostajq nie smienione, niesalesnile
od magasynu, dlatego ich umiessosanie w rekordach ssomegéiowych
niepotrsebnie swigkssaZoby sbidx; dodatkowym argumentem jest fakt,
$o v Kombinacie jeden rodsaj materialu wmote byé prsechowyweuy w
wielu magazynach (nie wa magasynéw brantowych );

2) dla celdéw analisy sapaséw 4 ustalania wielkodol zaméwied
potrzebna Jest informscja o Tgosnym stanie danego materiaiu w
przedsigblorstwie;

3) ustalanie normatywéw sapaséw dla possosegélnyeh magasmyndw
Jest sadaniem truduym; wielkodei te ustala siq globalnie dla danej
posycji materialows); poniewas w tym podsystemie istnieje mosli-
wodé usyskania natychmisstowe] informecii o tqoznym stanie danego
mterialy, to dla celdéw kontrolnych globalne normy zapaséw sq wy=
starozajqoe; ' . \ ~

4) rekordy szczegétows gostaly wprowadsone giéwnie s uwagi na
potrseby inwentaryzacji orez operatywnej smajomodol stanéw mater-
ia¥owych w poszczegbélnych magaszynach.

W rekordach kartoteki materialowe] smienione zostaly rosmiary
pél. Zmiany formatéw dotycsq generalnie wesystkich pél kwantyfiku-
Jacych ores niektérych pél identyfikujacyoh (nmp. indeks materiazu
= pole to zostalo rozezerzone do wielkodoi wymagansj prses Kod To-
warowo-Mteriatowy ). Ponadto & rekoxrddéw sostaly wyeliminowane nie-
ktére pola, ktdérych sawartoéé informacyjna jest ewiggana g reali-
seacjq funkcji alokacji i prognogowania sapotrzebowasi. Fumkoja alo-
kacji Jest niezbgdna w praypadku wykorsystywanie pekietu w praed-
sigbiorstwach handlowyoh. W ZKBZ osy w jakimkolwiek = preedsigbior-
stwie proemystowym, w kifrym giéwnym oelem goepodarki materiaXo-
we] Jjest sapewnienie clagiodel i rytmigsnodei procesu produkoyjne-
g0 funkcja alokacyi: jest nieprzydatna. Kasde sapotrzebowanie wyni-
kajaoe & satwierdsonego planu produkeji powinnoe gnalefé pokrycle w
posiadanych sapasach.

Resygnuje siq réwniet s realizacji funkeji prognozowenia sapo-
treebowad. Wielkodd sapotrzeboward bedzie wylicsana ns podstawie
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informacji sawartych v sbiorach podsystemu planowania i rosliesa-
nia susycia mteriaZév’. Format sbloru gtéwnego sapaséw w wersji
dostosowanej do potrseb LKEZ sawlera saZ.q,

Odmienna ~ w poréwnaniu s proponowang w pakiecie - strukture
kartoteki materiaXowe] wywolala koniecsnoéé wprowadsenis smian w
procedurse aktualisacji. W plerwotne) wersji pakietu katdy doku-
mont obrotu materialowego wywolywal smiany tylko w Jednym rekor-
dsie sbioru gléwnego sapaséw. Dokumenty w noweJ wergji mofna po-
dsielié se wugledu na sposéd oddlinlyu-aln na kartotekq materiato-
wy na trzy grupy:

1) aktualizujgoe tylko rekordy sumaryosne (upotrnhomu 1
sandwienia ).

2) aktualisujqoe tylko rekordy ssosegéiowe (dokumenty prsesu~
niqé miqdsymegasynowych Mm),

3) aktualisujgce oba typy rekordéw sbloru szapaséw (prayjeole s
sewnatrz Pg, wydanie ne sewnqtrz Ws, swroty wewnqtrsns Iw, wydanie
do produkoji Rw, protokoly rétnie inwentarysaoyjnych Pr).

Zataesnik 2 sawiera opis wykorsystywanyoh typéw trensakoji o=
rag format sbioru transakoy jnego .

Zaklada sig, 2e zbiér giéwny bgdzie aktualizowany codzicnnlo,
tylko wtedy bowiem podsystem oparty na pakiecie STOCK CONTROL
spelni rolq instrumentu operatywnego sterowania zapasami, Aktuali-
zacja moze byé realizowana partiowo lub bezpodrednio, zaleiy to
Jedynie od mozliwodci sprzgtowych Kombinatu,

W nowej worsji pakietu ulegia gmianie procedura aktualisaoji
wakaZniks gamroenia. Zgodnie s obowigzujgoymi w Kombinacie prse-
pisami, niechodliwymi materiaXami sg te, ktére w ciggu 1roku nie
wykazujg ruchu., W rekordsie sumaryosnym pogycji materiaiowe] kar-
toteki znajdujq sig informacje o gapotrzebowaniu na aktualny kwar-
tat oraz na kwartal nastepny (obie te wielkodoli sg uzyskiwane s
podaystemu planowania i rozliczania gutycia materiaXdéw). Aktuali-
gacje pola “wskainik szamrozenia" dokonuje siq drogq ewigkszania
wartode]l tego pola o Jeden, jeteli mle wystgpujle zapotrzebowanie
na biezgoy lub nastepny kwartax. Jeseli nie wystgpl zapotrzebowa-
nie w obu kwartatach, wartodé pola gostanie zwigkszona o dwa.

- 2 Podayatem planowania i rozlioczania zuiycis materiaiéw 1oz~
wigzuje trzeci 2 wynienion¥oh probleméw, tzn. spravy zwigsane &
racjonalnym zuiycliem materiaZiw.
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Podosas realimacjli analizy ABC, kKlasyfikeojs materiaidw =
punktu widgenia sgybkodoi 4ich obrotu bedsie przeblegad w nastepu=
Jaoy aposdb:

1, Jetell wakainik samrosenia bedsie réwny seru, wtuu prey-
dsisx do grupy plerwssze] (wystgpuje sapotrszebowanie dls poprzed=-
niego 1 obecnego kwartalu - materisl wykasuje najwiqkszq ssybkodd
obrotu);

2) jeteli wskadnik samrotenia bedsie »réwny 1, mtqpt prey-
dgiaX do grupy drugie);

%) jeteli wskaénik zamrozenia bedsie réwny 2, material szosta-
nie zaliozony do grupy trsecis] (Jest to material niechodliwy, po-
niewat w okresie pdiroosnym nie pojawilo siq mapotrsedowanies).

Po dokonaniu te) klasyfikacji nastgpuje serowanie pola "“wskaé-
nik samrofenia®.

W reamach realizac)i analisy ABO dokonuje wiq takte klasyfika-
0ji materiatéw = punktu widsenia vdsiaiu wartodei sustycia dane]
posyoji materialowe) w Xjcsnej wartodod wﬂyo!.a’ Pogostale omyn-
nofoi analizy be¢dq prsebiegaé sgodnie = proposyec)q sawarty w pa-
kiecie standardowym.

Praydatnodé dwustronne) kluytlkuu. materiakéw dla eoldv
sterowanin gapasami w IKBZ jest begaporna, jJedli wziqé pod uwage
fakt wykorsystywanis w procesie produkecyjnym érednio 10 tysiqoy
posyoji materialowych. Pozwala ona, 2 jednej mtrony, na ustalenie
grupy materiaXdéw najwainie Jasych dla Kombinatu g punktu widsenia
obu wyse) wymienionych kryteridw, = drugie) strony - ulatwia ssyb-
kie ujawnianie sapaséw sbednych. Wezedniejese ujawnienie takich
sapasdw 1 odpowiednio ssybkie ich upiynnienie smmiejszy koszty
Kowbinatu, Zaklade slg, $e procedury analisy sapaséw bedg realisgo-
wane oo kwartal,

Kolejne smiany dotyczaq realizacji funkeji sapytad. Sg one npo-
wodowans gXéwnie zmiang struktury sbioru giéwnego sapaséw i doty-
csq opracowanisa mowych formatéw sapytad 1 odpowledsi, Oprecowane
formaty umotliwig usyskanie m.in. nastgpujgcych informacji:

1) peiny opis Zawartodcl rekordu sumarycznego posyocji lntoru-
Towe),

= Twérey rozwiguania standardowe pozo-tawui utytkownikowl
vybér kryterium klssyfikacji mater A, B 10, Ustalo=
fv w IXBZ tym kryterium begdzie uds!.a.t vu-to i sntyou dl.nogo
&orhtu w tqosn.j uartoéoi susycia. ‘
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2) stan sapasu wybranego materisu se wskasaniem, w ktérych
magagynach, w jakioh {lodciach jest prsechowywany;

3) stan sapaséw, stan nie srealizowanyoh saméwier, sapotrsebo-
wanie na dany kwartal i dotyshosasowe sutycie, ‘

4) symbol materieiu, naswe materialu, symbol jednostki miary,
nazwe Jednostki miary i ocena;

5) stan sapaséw w powigganiu s normetywam! sapaséw itd.

Punkoja gapytar jest sscsegélnie prsydatna do kontroli stanu
sapaséw materialéw saklasyfikowanyoch do grupy A1, a wige tyoh,
ktére wykazujq najwiqkssq ssybkosé obrotu i jednoosesnie mig de~
oydujaey wpiyw na wielkodd kosztéw susyois. Ozqatotliwodéé realise~
el teJ funkeji salesy jedynie od fyczed usytkownika,

Model zamawiania zastosowany w plerwotne] weraji pnkiotn -
slat ulec zmianie, poniewa: krejowe warunki gaepatrzenia rétnig
si¢ od przyjetych w modelu. Rozwigsanie proponowane w nowej wersji
pekietu jest oparte na Scisiym powlasaniu wielkofod sambwied ¢ sa-
potrzebowaniami ustalonymi w podsystemie planowania 1 rozliozania
zutycia materiaXéw na podstawie planu produkeji 1 aktualnych norm
zuiycla materisléw, Poniewas zambwienie na wigkszodé materialdw
wykorzystywanych w ZKBZ s3 skladane na okres kwartaiu g kwartalnym
wyprzedzeniem, przedstawiony algorytm ustalania wielkodoi samdéwiert
dotyezy tej wiadnie grupy materialdw.

W rekordzle sumarycznym pozycji materiaXowej znajdujy siq dwa
pola, w ktérych przechowuje sig informacje o sapotrsebowaniach:

1) w polu "zakumulowans zapotrzebowanie® znajduje uq wielkodd
gapotrzebowania dotyczgeca bleigcego kwartalu,

2) w polu "prognoza gapotrgebowar" gnajduje sie wielkosé zapo~
trzebowania na przyssty kwartal.

Na poeczgtku kazdego kwartatu quq wykonywans nastepujgce dzia-
anias ;

1) badanie zawartodei pola "prognoza upotraobownﬂ" usasade
nleniem realizacji tego dziatania Jest koniecznodé usalesnienia
skadanych zaméwied od faktyoznio wystepujaeych sapotrzebowad na
danj pogzyeje mterialow@,

2) Jjezeli zawartosé tego pols bgdzie réwna zeru (brek sapo-
trzebowania na dany material w przysziym kwartale), to dalssze po=
stgpowanie nalezy ugzaleznié od tego, do ktérej grupy, sgodnie ®
kryterium szybkodei obrotu, sostal saklasyfikoweny dany material
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3) dla materiaXéw nie wykasujgeych ruechu, tsn. saliesonych do
grupy trsecie), wielkodoi sambwier nie bedq ustalans}

4) dla materis2éw nalesgqoych do pozostalych dwéoh grup wiel-
koé6 saméwienia powinmna byé taka, by umosliwila usupeinienie stanu
sapasu do wysokofiel okredlonej mormq sapasu minimalnego, jedeldi
sachodsi tego potrseba (prey saloteniu, e nie jest +to materisl
wycofywany z uzycia)j

5) v preypadku, gdy sawartodé pola “prognosa sapotrzebowaid®
Jest wiqkssa od sers, wielkodd saméwienis naleiy usale#nié od
wielkodel sapotrsebowania wystepujgqoego na dang posyojq wateriaXo-
wq, tsn, nalety ustalié preewidywany stan sapaséw na poosgtek
kvartalu, ktérego dotycsy saméwienie, ores oblicsyé rétnioq miedsy
‘Preewidywvanym stanem sapeséw i normg sapasu minimalnego; wielkods
saméwienia bedsie réwna kwartalnemu gapotrsebowaniu (sawartosé po-
la "prognosa sapotrmebowar®) pomniejesonesu o wustalong résnicq
migdsy preewidywanym stanem sapaséw 1 normgq sapasu minimalnego.
Algorytm dsialania preedstawia rys.1.

Po wprowadseniu powyissych smian pakiet STOOK CONTROL wote byé
wykorsystany w Kombinacie jako Ainstrument operetywnego sterowania
sapasami.

Nalety swrécié jednak uwagg na fakt, te podstawowy sbidr pa=
kietu - sbiér giéwny sapaséw - sawiere tylko informeoje o stanach
materiaowych, Obroty w tej kartotece nie sy ewidensjonowans., Po=-
nievat sprewozdawososé dotyosgos obrotéw materiarowych, niesbgdna
gibéwnie ksiqgowodei materialowej, jJest dostarcsana 5 podsystemu e-
widenoji materiséw, prayjeto roswigsanie wepéiistaienia obu tych
podsysteméw. Pociggneio ono sa sobq koniecsnoéé Soistego powigsa=
nia obu podsysteméw, gwarantujgcego sgodnoéé informacji wystepuig-
eych w kartotece obrotéw i stanéw podsystemu ewidenmoji materiatéw
i sbioru giéwnego sapaséw podsystemu operatywnego sterowania sapa~ ;
saml,
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POZYCJE PO-
MIJANE W ZA-
MOWIENIACH

OBL'CZANIE PS2 psz -éZ‘SNZ ~AZ

WZePZ- lpst.ua«]

Rys. 1. Algorytm ustalenia wielkodci zamdwier: PZ - prognoza mapo-

trzebowai; KX - kod klasy (d
obrotu materiaiu); PSZ - prze
st¢pnego kwartalu; SZ - aktualr
A7 - akumulator gapotrzebowai;
Wz - wielkoéé zambwlenia

gnak kodu wskasujjoy

any stan gapaséw na
stan gapaséw; SNI - »
MIN - norma zapasu

na ssybkodd

mﬂt‘k na-
sambwien;

minimalnego;
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1 materiaZowe um‘

Wdrosenie 1 pnvutm funkcjonowanie mm na
pakiscle STOUK CONTROL jest wwarunkqwans muﬂu usprewnied
v sarsqdssnin gospodarkq materialowy Kombdinatu. Prece orgenisacyj-
ne w poosgtkowym etaple powiiny byd ukierunkowans na wypracowanie
i stosowanie wiadoiwych narsqdsi organisatorsiich s makresu gospo-
darki materiaiowsj. Najwainiejesymi narsedsismi w precy siutd rea-
lisujqeyoh funkeje gospodarowanis materialami sg:

- kartoteka indeksowa, _

~ normy sutycis materisidw ustalone na podatawie dokumentascji kon=
strukoyjnej 1 technologiosne),

- normy sapaséw materiaowych (no‘oion. wartodoiowe 1 osasows),

« wykas warunkéw dostaw possosegéluych materisidw (prsede wasywst-
kim oykl dostaw i informacja o onmﬂivolot M od-
M.‘ od oyklu dostaw), .

- katalog dostawodw 3 krdtkg ohmkhmm mkh duﬂv (spo=
8éd trensportu materisldw, rodsaj trengportu, minimalna t. naksy-
malns wielkosd Jednoresowe) dostawy itd.). . i

Wdrotenie podsystemu operatywnego sterowanis upau-t. doldle
powigsanege s innymi podsystemami jus umo:m 1ub nowo two~
rsonyni, wymaga besblednie funkojonujgoej bdasy, sawierejqee) do-
kadng chaxel terystyke materiaZéw. Jest 0 wasny skladnik porsgd-
kujqoy organizacje gospodarowanis materistami w prsedsigbiorstwie.
Teka basy winna byé komputerowa kartoteka indeksowa.

W dotychcsas eksploatowanym w Kombinaclie podaystemie ewidenoii
obrotu materialowego jest prowadsona kartoteka obrotéw L stanéw
materialéw, sewieranjqos réwniet identyfikatory materialéw (indeks
materisXowy oras jednostkq miary), Prsyosyny powodujgoe, it karto-
teki te] nie moina traktowaé Jako basy letq w samym podstystemie,
ktérys
- preyimuje kasdy mumeryosny indeks materialovy;
= korsysta s den wprowadsanych s dokumentdw obrotowych i wycenia

obroty na podstawie tsw. frednie) ceny, kisre wynika s podsiele-
nia wartofol sapasu press ilofé mapasu v danym okresie sprewos-
dewosym; :

P :
.n,.rggo WT" druuogo mmktu u-tyltun -wr po-
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- korsysta s een i wartodol podanych w dokumentach obrotowych,

« nié prseprovadsa sadnej kontroli popreawnofei indekséw, wpisywa~
nych w dokumentach obyotowych;

- sakiada posyoje dla indekséw biednyoh, kﬁn s serowq 1loéoiy
tworsg tsw, posyoje niecsymnme.

Poprawno#é wprowadsanych danych jest nhudonhy\cn wystepu~
Ja praekiamania w indeksach materialowych, censch ores jednostkash
miary. Jeden § ten sam materisZ mofe byé okreflony kilkoma rétnymi
indeksami, jednostkami wmiary i wyceniony wg réénych cen.

Dodatkowe wytpliwodel budsi sposéd nadawenia indekséw nowo se~
kupionym materislom. ¥ Kombinacie nie me specjalnych preacownikdw,
ktérych obowigskiem byXoby sprewowanie nadsoru nad oaZofois pree
swigzanych s nadewaniem indekséw ores ich rospowssechnianiem, Sy-
tuacja taka sprayja tworseniu kilku indeksdéw dla tego samego ma-
terialu, nisprewidZowe] klasyfikaoji -m-ma- w dane) gruple a~
sortymentowe] 1 tym podobnym biedom.

Utworsenie komputerowe] kartoteki indeksowe)] umofliwi wyelimi-
nowanie wymienionych trudnodoi. Powinna ona sawierad nastqpujqoe
informacje dotyocsace materiaius
- indeks,

- NAZWE,

- jednostke¢ miary,

- aktualng ceng ewidencyjns,
- cong prwed przecensy,

Dodatkowymi, s punktu widsenia utytkovnika. saletami tak pro-
wadsonej kartoteki s3y:

« mozliwoéé sgerokie) dystrybucji w ramsch Kombinatu katalogu spo-

. rggdgonego na podstawie kartoteki indeksowe],

« ujednolicenie systemu indeksowania, )

- funkeojonowanie katalogu jako cennika dla wasystkich materialdw
wykorzystywanych w Kombinacie.

Prawid¥owo prowadzona kartoteka 1ndaksou5 stworzsy pod-hvy do
gintegrowania podsysteméw: ewidencji obrotu materiaiowego, opere=-
tywnego sterowania zapasami na podstawie pakietu STOCK  CONTROL,
planowania i rogliczania gutycia materialéw ores ewidenaji samé-
wierd 1 kontroli realiszacji dostaw.

5 w rxes aq jut prowadzone prace nad wdrogeniem kartoteki din-
deksowe ] zbudowane] na podstawie Indeksu Materiatowego dla Prsed-
sigbiorstw Budowlano-rbntaiowi '{2 ufo w 1970 r. prnl Minig-
terastwo Budownictwa i Przemysiu Materiaidéw Budowlanych.
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Hastqpnys wasnym slementem usprewnienia organisacji gospodarki
mterialowe] jest stworsenie basy normatywnej, dotyosgoes gutycia
materiaéw, w postaci norm 1 wskaénikéw susyocds. Wykorsystanie
norm sutycia w dsiaZalnodol Xombinatu jest wielostronne. Sg one
niesbgdne w planowaniu potrzed mteriaXowych, w planowaniu kosstéw
i cen ores do kontroli i oceny sutyeia vateriatdw. 5

% punktu widsenia proceséw saopatrsenia, istotne sq w sscme-
€Slnofel dwa aspekty norm sutyois: lch kompletnosé oreas astopied
sktualnofei i swigsany s tym system organisacji nanossenia smian.

Podejmujgqo decyzjq wirosenia podsystemu operatywnego sterowa-
nis sapasami, Kombinat powinien jednoosedénie podjgé prece nad swe-
ryfikowaniem csqsto nieaktualnych norm, ustaleniem norm sutyocia
materiatév, dla ktérych dotychesas ich nie obliesono, ores roswig-
saé problem utrzymywanis norm w stanie aktual nym.

Normy sutyoia nie s4q i nie powinny byé usnane sa state, Postep
techniosny, wyratajaoy si¢ w smiansch konstrukedi i technologii,
ores recjonalisacja wuszy pooiqgad sa sobq ciggle smiany norm su-
tyois. Choé smiany te utrudniajy planowanie potreed, ss procesen
konieosnym i éwiadosqoym w pewnym. stopniu o aktywnodod techniozne
Kombinatu. Ssosegélnego sneosenis natomiast nadiere problem sapew-
uonu wiaéoiwej organisacji wprowadsania smian norm, Wadoiwe},

« takie), ktére speinia dwa sadania:

1) sygnalisuje o zmianie norm na biefqoo, tsn, doprowadsa te
informacjq jak najsgybeiej po je) opracowaniu do komérek nlanow
nia saopatrgenia;

. 2) wywoltuje potadane skutki polegajjce na prrzeprowadseniu ko=
rekty wielkodoi sapotrsebowad oras smianie lud oprecowaniu nowych
sanéwiedl -~ po wosedniejssym sbadaniu posiadanego saplecsa materia-
_ Xowego, prmygotowanego dla poprsednie) wersji kongtrukoyjno-te~
ehnologicsne), dla wniknigcia mosliwodol mwun‘u uméw nie~
pravidiowych.

Wielkoéé sapaséw materiaowych powinna hvé omuuou do po-
siom gwarantujqoege - w denym systemie saopatrzenia materiaXowo-
technicsnego ~ sabéspiecsenie potrsed produkeyinych lo-umtu.
ki system ogranicsed tworsy normy sapesdw.

Warunkiem efektywnego dsiaXania podsystemu operatywnego stero-
wania sapasami opartego na pakiecie STOOK OONTROL jest m.in. moke
liwoéé posiugiwemis siq oprecowanymi w Kombinacle normami sapaséw.
Podsystem nie sswiems n_t.moodur. ani odpowiednieh informsoji u-
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mofliviajqoyoh obliesanie i aktualisowanie norm. Wielkofol te mu-
853 wiqo byé ustalane poss podsystemem. Brek aktualnych norm sape-
aéw uniemotliwi korsystanie s procedur bhiesSgoeej kontrold 4 epalisy
sapesév ores procedur ustalanis wielkodol sambwied.

Normy sapaséw winny byé ustalane prses precownikéw Dsisiu Zeo~
patrsenia Xombinatu, poniewas posiadajq oni mosliwoéé ustalania
warunkéw dostaw dsigki prowedseniu ewidencji saméwiefi. Prewidiowo
prowadsons ewidenoja saméwied jest frédiem informecji niesbednym
prsy okreélaniu eyklu dostaw ores osqetotliwodos wystqpowania od-
ohyles od oyklu doataw. Wielkosoi te, prsy aktuslnym systemis dos-
taw, s34 podstawowymi esymnikami deaydujqoymi o wielkodol norm sa-
pasdw,

Formy sapaséw, podobnie jak normy sutyeia -t.ruzdv. nie n
vielkodolami staiymi, ustalanymi jednoresowo. Kasda smians w wiel~
kobel produkeji, rsutujeos na wielkosé susyocia materialdv, osy
suiana cen, jak réwniet smiany w sakresie fréded dostaw oras osq-
stoflivodcl 1 regularnodol dostaw powinny snalefé odbiele w nor=
mach sapasdw. Sygnalisowanie o smiansch, wplywajseych na  wielkods
norm, v momencie ich wystqpienia umosliwi precownikom DsiaZu Zao-
patrzenia gaktuslisowanie norm ores podjgote dsistas dostosowujge
cych wielkoéé posiadanych sapaséw do wymogéw okredlonych nowymi
normami,

- Dutym ulatwieniem w precach swigsanych s ustalaniem § aktusli-
sowaniem norm sapaséw bylaby mosliwoéé korsystania s podsystemu e«
widenoji saméwied i kontroli realizacji dostaw. W podsystemie tym
powinien znaledé siq m.in, gbiér informacji statystyosnych ores
procedury okreflajqce oykl dostaw i csqetotliwodé wystepowanis ode
chyled od oyklu dostaw. Stanowil on usupelnienie woéliwofol dostar-
ezonych prsez podsystem operetywnego sterowanie sapasami opartege
na pakiecie STOUK CONTROL. Oba te podsystemy, fcisle powigqeane, 8q
instrumentem pomocnym prey roswissywaniu dwu s trsech grup proble~
méw warunkujgeych racjonalne gospodarowanie materistami. '

Funke je gospodarki materialowe) sy realizowane w ré2nych dzia-
tach Kombinatu. Funkecje te sq wzajomnie powigsens, satem previdio~
woéé realizacji jednej = nich w duiym stopniu galefy od sposobu 4
wynikéw realizacji innych., To wezajemme oddsiatywanie poagoseglle
nych funkeji uzasadnia prowadzenie ich wspSlne) koordynsoii w ze-
rsadsaniu caoéciq sprew materiatowyoh w skali Kombinatu. Kombinat



—— . ¥dradanis pakietu STOCK CONPROL 19

powinien wiqe, obok prsygotowania odpowiednich narsedsi organisa-
torskioch, doprowadsié system organisacyjny sarsgdsania do takiego
stanu, ktéry bedsie speiniadé nastg¢pujgqee warunkis

1) sapewni uwsglednianie sagadnied materialowych we wssystkich
decysjach, podeimowanych na résnych ssoseblach struktury organise~
‘eyjne) Kombinatu, ktére mogq mieé wplyw na saopatrsenie materialo-
we, zapasy ores sulyoie materiardw;

2) stworsy mosliwoéé koordynacji prac wssystkich dsialéw ucse~
stniozqoych w procesie gospodarowania materialami; ’

3) sabesplecsy prewidowosé preepiywu i prsetwarsania Anforma~
01 swigsanych s gospodarowaniem materialami;

4) sagwarentuje poprawnodéé przetwarsanych danych oni wiadaoiwy
praebieg ich analisy i wykorzystanie wnioskéw.

Sapewnienie prawidiowego kiervwania gospodarks materialowy w
sposdd sintegrowany osnaocsa wigo sapewnienie wiesoiwego dsisXania
wogystkich ogniw struktury organisacyjne] Kombinatu realisujgoyoh
sadanis swigqzane s gospodarowaniem materiatami oras sapewnienie
koordynacji wspéipracy tych ogniw.

3. !Ee lzu!tovo

Wykorzystanie podsystemu operatywnego sterowania sapasami w
Kombinacie jest takie uwarunkowane posiadaniem odpowiedniego
spragtu, Pakiet, na podestawie ktérego sostal opracowany podsystem,
jeat standardowym roswigzaniem firmy ICL, zaprojektowanym dla mi-
nikomputerdw ICL 2903, Minimalng konfiguracjq umotliwiajgoq reali-
gaojq podstawowych funkoji pakietu stanowiq:

- centralny progesor 2903 s 16k stowaml pamigei operecyjned,
- pamiqé dyskowa ( jeden dysk staly, jeden wymlienny),

- ogytnik 80-kolumowych kart lub ezytnik tadmy papilerowe],
= drukarka wierszowe. .

Ta minimalna konfigurecja umo#liwia realizacje fumkcjl: saklae
dania zbiloru gidwnego zapasbw, jego modyfikacji, partiowej aktu-
aligac)i oraz- pewnych procedur analizy sapasdw, Wykorzystanie
funkoji besposredniej aktualizacji kartoteki materiaXowej ores sa~-
pytad wymaga wyposasenia minikomputere w dodatkowy sprszqt.
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Xomputer IOL 2903 jest wyposastony w system DDE (Direot Data
Entry), stusqoy bespoéredniemu wprowadseniu danyoh do jego pamigol
sewngtrsne) prsy udyciu monitordéw ekrenowych, Podstawowq Jego
funko)y jest symulowanie wesystkich pree normalnie wykonywanych y
oérodkach preygotowania danyok na noénikech konwenojonalnych, Dusa
galety systemu jest mosliwoéé wykonywania wielu funkeji konmtrol-
nych jut w ohwili wprowadsania danych. Jeat on sterowany programem
pracujgoym pod nadsorem systemu operecyjnego massyny ICL 2903, Do
systemu mose byé podiqosonych do 8 monitordw ekranowych,

Wykorsystanie K systemu DIE sostalo przewidsisne w pakiecie
STOCK CONTROL. Stad dwa sposoby tworsenia sbiordéw wejéolowych: sa=
stosowanie 80-kolwmowyoch kart perforowanych 1lub bespodrednie
wprowadsanie danych, Obie drogi tworsenia sbioréw wejdciowych sos-
taly réwnies sawarte w podsystemie operatywnego sterowania sapass~
mi. Wybér sposobu saledy wylgqosnie od mo#liwodod spregtowych Kom=
binatu.

Realizacja tunkojl sapytad wymaga sastosowania terminali, Aby
maksymalnie wykorzystaé mo2liwodol te) funkoli, terminale powinny
byé ulokowans w dsziatach saopatrzenia i gospodarki nateriatowe) o=
res w magazynach, tsn, v tych ogniwech Kombinatu, w ktérych sq -
tworzone informacje o0 gzdarseniach gospodarozych kastaltujqoych
wielkodé gapaséw materislowych, Takie umiejscowlenie terminali
pozwoli takse na realisowanie funkeji bespoérednie] sktualisacii
sbioru gtéwnego sapasiw,

Ponlewas podsystem oprecowany na podstawie pakietu STOCK CON-
TROL obejmuje prawie wssystkie jego funkcje s wyjqtkienm prognoso-
wania i alokacji, dodatkowy sprzqt w postaci monitoréw ekranowych
i terminali powinien snaleéé siq w posiadaniu Kombinatu.

Efektywne wykorgystanie podsystemu operatywnego sterowania sa-
pasami opartego na pakiecie STOCK CONTROL jest wige uwarunkowane
posiadaniem komputere lub dostgpu do komputera wyposatonegoe wi
- odpowiednig 1iozbq dyskéw megnetycsnych (salefms od wielkodol

gbioréw oraz od pojemnoéci zastosowanych dyskéw), ‘
- konwersacyjny system ENQUIRY i terminale,
- system bezpoSredniego wprowadsania denych i monitoxy ekranowe.

Jeteli Kombinat nie posiada wiasnej masgyny, korsysta Jedynie
z ustug oérodkéw obliczeniowych, koniecznodoig staje siq mastoso-
wanie tranamisji danych.
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Wieloéé funkeji realisowanych w remech problematyki gospodarki
materiaowe) powoduje, f#e nie jest mofliwe ich roswigsanie w jed-
nys tylko podsystemie gospodarki materiaXowej. Podsystem operatyw-
nago sterowania sapasami obejmuje jedynie pewien fregment sagad-
nied gospodarki materialowej. Efektywne wykorsystanie tego podeys=
temu wymaga uwzglednienia jego powigsali, bespodrednich lubd podred-
nich, s nastepujgeymi, jut istniejqoymi ludb oprecowywanymi, pode
systeuanit ,

- ewidencji gospodarki materiatowej EMAT,

=« dysposytorskim,

~ monitorowego sbierania danych, .

- planowania i roszliczania sutycia materiualdw (opmom;o na
podstawie pakietu standardowego BOMP),

~ ewidenoji saméwier 1 kontrold realizaoji dostaw. .

Wymienione podaystemy albo sq powigzane obustronnie, albo tes
ioh funkoje wzajemmie sig uzupeiniajs. 4

¥ plerwssyw rsqdeie zaistniale koniecznodé povl.qunh podsys-
temu operatywnego sterowania sapasami g ekaploatowanym w przed-
siqbioratwie ETOB podsystemem ewidencji gospodarki materiatowe)
EMAT. Wynikela ona 3 tego, fe podstaws deisania obu podsysteméw
o3 dokumenty obrotu materialowego, ktére powinny zgodnie aktuali~
sowaé zaréwno sbidr gidéwny zapaséw, jak i kartoteke obrotéw i sta=
néw. Zadanie utrsymnia sgodnodei informaoji gawartych w sbiorach
obu podsysteméw speini kartoteka indeksowa., Umozliwi ona réwnied
plerwotne zaiolenie sbioru gtéwnego zapaséw, dostarezajje danych
Adentyfikujacych, posrzebnych do satotenis rekordu sumaryczuego
posyc)i materiatowe], Dane kwantyfikujqoe rekordu sumarycznego o=
- ras rekordy szczegélowe bedq tworzone na podstawie zawartoSol ine
formacyjnej kartoteki obrotéw i standw podaystmu EMAT., Wielkofed -
normatywne deQ wprondsm do mkordéw sumarycznych drogq modyfi-
kacji,

W IXBZ vykorzystu:o aiq takto syatu dyspozytorski. If.oktol
dziatanis tego - podsystesmu s§ migdsy innymi dokumenty obrotu ele-
mentani prefabrykowanymi, traktowanymi Jjako materiaty, Dokumenty
te muszq byé polgezone ze gbiorem posostaiych dokumentéw obrotu
mtorhzowego dle saktualizowania kartotek.
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Monitorowy system sbierania danyoh wyeliminuje koniecsnofé
wielokrotnego wprowadsania tyoch samych danych wykorsystywanych w
réénych podsystemach, Zaklada siq codsienne wprowadsanie danych ®
dokumentéw obrotu materdalowego. Jest to koniecsne s uwagi na oco-
dsienng aktualissejq sbioru gidwnego sapasdw. Informsoje s co-
daiennie tworsonych sbiordw trensykoyjinych sq kwmidowane w skali
miesiqosnej. Miesiqomne sbiorxy trensakeyjne wykorsystuje siq do
aktualisacjl kartoteki obrotéw i stanby podsystemu ewidenoji gos~
podarki materiatowej orms do sporsadsania sestawierd o miesiqosnyoh
obrotach materisXowych. Dotychosasowe roswigsanie wprowadsania da-
nych dla potrsed tego podesystemu (trsykrotne w eiagu miesigoa
prsskagywanie pacsek s dokumentami, kompletowanymi w ksigqgowodod
materiazowej, do oérodka ohlicseniowego) powoduje, #e tabulogramy
wynikowe s4 dostarozane Xombinatowl po uptywie 18-20 dni od sa~
kofiozenia okresu sprawosdavozego, Prsy sastosowaniu systemu moni-
torowego jut w ostatnim dniu miesigoa jest gotowy sbiér trensak-
oyjny. Skréoi to snacsnie okres oecsekiwania na wyniki obliosex.

Podsystem operatywnego sterowania sapssami ma dwustronne po-
wigzenia s Jjus wirotonym w Kombinacie podsystemem planowania i
rozliesania susyoia materialéw. W podsystemie planowania { rosli-
cgania sutycis materiaZéw ustala siq wielkodé * potrsed materiato-
wych, wynikajqoych z satwierdsonego planu produkeji i obowigzujg~
cych norm sutyoia, 1 v postasi wygenerowanych transakoji sapotrse-
bowad wykorzystuje si bespodrednio w podsystemie opartym na STOCK
OONTROL. Natomisst sbidr transakoyjny podsystemu operatywnego ste~
rowania gapasami dostaresa podsystemowi planowania i rozliozania
sutycia materialéw danych o rsecsywistym sutyciu materiaidw na o=
kredlong produkejg. W tym celu tworsy sig odrebny =zbidr sawierajg-
¢y wybrane rekordy, bedqee odpowlednikami dokumentéw Rw { Zw.

Ponadto, se sbioru transakoyjnego s4 wyblerane rekordy semé-
wied oraz rekordy bedgoe odpowlednikami dokumentéw przyjecia ma-
teria2éw (Pg), ktére = jedne] strony aktualizujg pole stanu zemé-
wied rekordéw sumaryoznych sbioru gréwnego sapaséw, 8 drugle) saé
stanowiq podstawg Aszlalania podsystemu ewidenc)i zembwied i kon-
troli realizacji dostaw. '

Podaystem ewidencji gaméwier i kontroli realizacji dostaw jest
érédtem informacji niezbednych dla realizaoJi tych funkeji podsys~
temu operatywnego sterowania zapasami, ktére korzystajsg z norm za~-
pasbw (enslizs zapaséw, sepytania, ustalenie wielkodold sambwies).
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Zaklada #1q, fe w podsystemie ewidenoji samdwier bedq gromadsone
dans umo2liwisjqoe ustalenie norm sapaséw ores ich aktualisacjq.
Obliosone normy beda wprowadsone do rekordéw gumaryesnych sbioru
gtbéwnego zapaséw sa pomooq programév nnhuaw& funkojQ utrzy-
mywania sbioru.

Powigezania podsystemu opsratywnego sterowania sapasami s wyile)
wynienionymi podsystemami przedstawia rys, 2,

W sapregentowanym schemacie ‘motna wydsieliéd mtqpnjg« czgéol
dotyczqoes

1) zaXotenia i modyfikacji sbloru gtéwnego sapaséw,

2) tworgenia sbioru transakoyjnego,

3) ustalenia sapotrsebowar na materialy,

4) autonomicgnych funkeji pakietu,

5) tworzenia sbioru trensakcyjnego dla podsystemu widonoji
gospodarki materialowej,

6) inwentarysacji. :

W csgéed plerwsze) rysunku ukagano lpo¢6b plerwotnego utworze-
nia zbioru gtéwnego zapaséw s wykorsystaniem informacji jus pamig-
tanyoh w kartotekach: indeksowej (dane identyfikujgqce) ores obro-
téw 1 stanéw (dane o stanie materialéw w poszosegélaych magasy-
nach) - sbidér tadmowy TMKAR? - a takie motliwosé wprowadzania
gmian v informacjach identyfikujqoych i normatywnych sbiory gtéw=
nego sapasdw. W oaiym rysunku tadbulogramy osnacsone literq B sta-
nowig $rédZo informaoji bedacych podstaws przeprowadsenisa modyfi-
kacji.

Czqéé druga rysunku sawlera schemat tworsenia dziemnego sbioru
transakcy jnego TRANFL na podstawie informacji przeniesionych s
dokumentéw obrotu materiatowego ores waiqtych se sbioru EMAT-DYSP
(usyskiwanego v syastemie dyspozytorskim), a dotycsaoe obrotu ele-
wentami prefabrykowanymi, Rag w kwartale do sbioru transakey jnego
dopisuje si¢ rekordy wygensrowane w podsystemis planowania i rose
liczania sutycis materisXéw, ktérych tresé stanowiq transakoje ma-
potrzebowad,

Sposdb generowahia tremsakeji sapotrzebowar opisuje’ lehomt ¥
osgdol trzecie] rysunku.

Osq¢éé ozwarta przedstawia tylko te funkoje pakietu STOCK CON-
TROL, ktdére sostaly zaadaptowsne dla potrsed Kombinatu,

PoniewaZ w prezentowanym roswigsaniu saXogono codsienng aktua~
1izaojq (partiowg lub bespofredniy) sbioru gtbwnego sapasdv, a
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kartoteka obrotéw i stanéw podsystemu EMAT jest sktualisowasa res
v miesigou, nalefaXo prsewidsieé motliwodé tworsenis sbioru tren-
sakoyjnego miesiqosnego (sbiér tadmowy TMROBOOZA ), Procedurq two-
rsenia tego sbioru prsedstaiwia osqéd pigta . rysunku, Takie w te)
osqéol jest ukasans procedura tworsenia sbioru SUPROD, sawiere jgi-
cego informacje o rsecsywistym susyciu materiaXéw dla potrsedb pod-
systemu planowania i roslicsania sutyoia materiatdw,

Rys. 2, cz., I. Zalotenie i modyfikacja zbioru ;lévnogo zapasdw,
Ozneaczenlia: Zbiory ASNROB - zb utworzony :odnavh ar-
kusza spisu z naturyj DEMANDS - zb, upotrzoboni uzyskiwany z pod-
systemu planowvania i rozliczania zuiycia materialdéw; DMODYF dzien-
ny zb., dokumentéw modyfikujqcych; EMAT<DANE « zb, dzicnw dokumentéw
obrotu materialowegoy EMAT-DYSP « 2zb, dzienny dokumentdw obrotu e~
lountm. EXTRAC = gb, wybranych rekorddéw powyiej meximum i ﬁni

minimum; INTRODUCT - b, dyskowy lkopionny ge sbioru T
lc MPL - gb, obraséw kart sXuiiey do nod fikacji szbioru srocxu -
MMODYP - miesmigo zb, dokunnt w nodyr ns yeh (dla podaynto-u
ewidenaji gospoda materiatowe) EMAT); P - gb. prsekro
resultatéw; RMODYF « yoboezy b, dokumentbw nodyﬂkng::!uhy M
- gb, npotrnbonl’a P godoyato-u anowania i rozlie nﬁru
'i“":iﬁi" g;gza - lb dsionny okuuévntéz ob:otu ltt.ru:
elomen - 2db. gapasdy podays ra
sterowania sapasami; SBRIﬁTROD =~ gredagowany gb ?'%unorﬁ‘n g:n‘g%
- gb. tablie kontroinych (Jeat wyko tywuv do kontroli iokmn-
téw obrotu materiaXowego przed ich %' taniem do lktunmoji

pél rekordéw zb, zdm nméw trole | opron-
dsana w podaylto e BK\B. J' me

nvinruz mforuoa P Inrtotokl. mdoklo 1. obro-
téw andw; TMROB « gb, miesi qom ore :w aok\-n o=

brotu materialowego (s okresu miesigoa) ikujjoe;
ﬂum - gb. tmn ( akontrolong ua %xu: ;o
- b, tadmowy ‘ wuj obroty miesigosne; RKAN ~ =b, dys=-
w{on niesigosnymi obrotuni. 2BUZ = ab, urupeiniajgcych zambwiex;
D - gb, dokumentdw sution materiatowego dla podsystemu pla=
novanu i roszliczania suiycia materialdw. Prograuy:+ S « peda-
wanie dokumentdéw zapotrzebowar na podstawie sb. ROZAMA, # SEMA -
worzenis sb. tainow.;o TMROBOOZA; # SEKDM - kontrola po pél
dokumentdw obro godnh [ tabliont. t - ko nm:u
b, tnmnkoyﬁngo ge sb, STOOKM; #SPM - e posyoji
dopisywanie = w kartotekowych onrlmnyl uulmtuy # SPR2
-~ wydruk rétnie ununtlr{uoylmh # SPZA -~ sktualigacja pél "sa-
kumilowane sapotrzebowanie®, ®"prognoza upotmobo\mi" orag "wakage
nik samoZenia® na d-tawio tnnnkoj.l sa.potrzobowar&' % SRED =re~
du owanie tremsakejl obrotu materisXowego; +# STBL - tvornnh ‘1
ynku’ b, te 10. #83AP - dopinyvanh rekord by upotrsebo—
umo 3
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Rys. 2, cz. II. Tworzenie zbioru traensakcyjnego. Oznaczenia. 8-
mieszczone pod rys, 2, cz.

t
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- Rys. 2, os. III. Uatalenie npotrscionﬂ na materialy. Oznaczenia
zamiesiczone pod rys, 2, cz, 1I'
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Rys. 2,.0z. IV, Autonomiogne funkcje pakietu, Ognaczenia samiess-
: czone pod rys, 2, ¢z, I
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[
Rv-. 2, oz, V, Tworzenie suom tmnkenup dh podmuu awi~
dencji gospodarki materiatowe] -2 EMAT. o.umnu u-unmu pod
. rys. 2, ¢z, I.. .~
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s z

P |

] ___@

Rys, 2, cz. VI. Inwentamu:;. Oznaoczenis samiesscsons pod 1rys.
s CZ, ) ;



___ Vdratanie pakietu STOCK CONTROL

7

Ostatnia osqgéé rysunku dotycsy inwentaryssoji, & wige funkeji,
ktére w standardowym rozwigzaniu w ogéle nie byla uwzgledniana.

Jednogzesna realizacja wymienionych pod.y-to-dv. Pray zalote~
niuv vungodnotu. danych w nich pnoturluvoh. LTHTETTY ko-ploho-
we roswigszanies sagadniexn gospodarki -tor:luovoj w 1XBS. .

Zatgesnik?

FORMATY TYPOW REXORDOW ZBIORU GZOWNEGO uhsév

stowo
1
1
2-5 (snak 1)
5 (smak 2 1 3)
5 (snak 4)

6 (znaki 1-3)

?4(3 ey B

14 (znak 4)

15 (gnak 1 1 2)
15 (znak 3)

15 (2nak 4)
16=17

18-19

20-21

22-23

24~25

26=27

28~29

30-31

32 (gnaki 1 1 2)
32 (snak 3 4 4)

Rekord sumaryczny

pola

L i

numerycsne
snakowe
gnakowe

nume rycsne
znakowe

snakowe
gnakowe
gnakowe
gnakowe
gnakowe
nunerycsne
numeryczne
nunerycane
numeryczne
numeryczne
numerycsne
nume rycsne

numeryczne

znakowve
gnakowe

nmouiuo

&

dtugoéé rekordu

symbol materiaiu

numer mAgasynu

ly-bol :odnlwﬂ(l miary
nagwe Jednostki miary

nagwa materiaiu
sneozniki funkoji

kod klasy

gnaczniki kontrolne
wypeinione zerem

cena ewidenoyjna

norma zapasu minimalnego
norma zapasu maksymalnego
stan zapasdw

stan gamdwien
zakunulowane zapotrsebowanie
¥a0zne zutycie ‘
prognoza zapotrzebowar
wskainik samrozenia
wolne =
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Rekord szczegélowy

1 numeryocsne  dlugoéé rekordn

25 (znak 1) _ snakowe symbol materialu

5 (snaki 2 1 3) snakowe numer magasynu

5 (enak 4) numeryosne symbol jednostki miary
6 (snaki 1-3) snakowe naswa jednostki 'miary
6 (snaki 4) snakowe wypeinions gserami

7-8 numeryesne stan zapasdw

Zalgesntik 2
OPIS WYKORZYSTYWANYOH TYPOW TRANSAKOJI

W ZKBZ wystepuja nastepuigos fnnukojo swigsans 3 obrotem ma~-
teriazowym:
Pa - przyjeele = sewngtrs

- wydanie na gewngtra
- gwrot wewng¢treny

- wydanie d_o produkeji

}- przesunigoia mig¢dsymagasynowe
= likwidacja przedmiotu nietrwalego

FOITIEL

}4 rd'tuoo inwentaryszacy jne

W swigsku s projektowanymi smisnami sawartodei sbioru gtéwnego
gapaséw w podasystemie i résnicami w transakojach 1 ich dsiaZaniu,
wystqpujqee w pakiecle trensakoje bgdq wykorsystywans w sposéb na-
atgpujgey:

12 « wielko#éé-1 jako Pr+ 1 Pre
wlelkodé=2 jJako zambwienia

5 = Jako Pg

™ - jiko Iw

T8 ~ jako Rw
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D
ot
™

T2

T2

T2

8

o8 8 2

- jako Ws

= jako In

« jako sapotrsebowania s i
dodatkowo jest wprowadsona tremsakels o kodfie 2B

- wielkodb=1 jako MM~
wielkodé-2 jJako MMe :

Delatanie tak rosumianych trensakeji jJest nastepujgoe:

~ wielkodé=-1 (Pr+) bedsie zwigkassad sawartosé pola stanu saps~
séw w rekordsie sumaryosnys i w rekordsie ssesegélowym

- wielkodé~1 (wartodé ujemma - odpowiednik {lodef s dokumentu
Pre) bedsie smniejssad sawartodé pole stanu mdv w obu
typach rekordéw

= wislko#é-2 (saméwienie) bedsie swigkssaé sawartodé pola ata-
nu saméwied w rekordsie sumaryosnym

- wielko#é=1 (Pu) bedsie swigkssad sewartods pols stanmm ICDIP
séw w rekordach: sumerycsnym i ssosegliowym oras zmniejszad
sawvartodé pols stanu semdwied w rekordsie sumaryosnym

= wielkodé=1 (2w) bedmie swigkssaé sawartosé pola stanu sapa-
sév 1 smniejasaé sawartodé pola gosnego sutycia w rekordsie
sumarycsnym ores swigkesad sawartodd pola stamu npudv w
rekordsie sscsegllowym

- wielkoéé=1 (Rw) dedsie zmniejssaé sawartodé pola stanu sape-
séw 1 svigkssaé sawartodé pola Zgosnego sudycia w rekordsie
sumarycsnym oras smniejssad zawartosé pola stanu sapesdv w
rekordsie sscsegéXowym

= wielkodé-1 (Wx) dedsie lmojnné lim um w rekordach:
ssesegllovym 1 sumaryocsnym

= wielkodé~1 (In)wystgpienie te) tnnnkaal nie spowoduje 2ad-
nych smian w sawartodolach pél rekoxddw sbioru gtéwnego

= wielkodé=1 (Ma~) bedsie zmniejesaé sawartods ‘pols num 8-
pasdw tylko w rekordsie sseszegbélowym :

= wielko#é=2 (Mme+) bedsie swigkssad nnreou pola stanu sapa-
séw tylko w rekordsie ssosegéiowym

- wielkosé-1 (npotrnbonnn) beduie mtm s podsystemm
planowania i roslicsenia suityois materialéw 1 umiessosana
Jeko prognosa sapotrsebowanis w rekordsie sumeryosnym (zapo=-
trsebowanie wg planu produkeji) s wyprsedsenies kwartalnym,
po uplyvie kwartalu bedsie ons umisssosona v polu "uku-xlo-
vane sapotrsebowanie™ tego rekordu.



94

Zofia Owczarek

Do wszystkieh wymienlonych transakeji mote wystqpié stormo lud

torekta, Matego tet w rekordach zbioru transakcyjnego, obok typu
transakejl, jest samiessesony wyrésnik storna~korekty.

1.

2.

3.
‘.
5.

6.

T
8.
9.
10.
11.
12,
13.
14,

15.

16.
11.
18.
19.
20,
21,
22,
23,
24.

FORMATY TYPOW REKORDOW ZBIORU TRANSAKOYJNEGO |

Zbi6r saviere dwa typy rekorddw:

Rekord typu 1 Rekord typu 2
snﬁol materiatu 1. Symbol materiaiu
Fumer magasynu 2. Fumer magazynu
Symbol jednostki miary 3. Symbol Jednostki miary

Wyrdtnik storna~korekty 4. Wyrétnik storna-korekty
Symbol’ prgedmiotu nistrwa«: $. Symbol preedmiotu nietrwa-

Tego , tego

Typ trensakeji (rodeaj 6. Typ trensakojl
dowodu ) '

Data transakeji 7. Data transakeji
Czas transakeji 8. Pole gnacznikéw
Pole znacznikéw 9. Wielko#é=-1
Numer terminala 10. Wielkodé-2,6
Wielkodé=-1 ) 11. Numer porsgdkowy
Wielkodé=2 [ 12, Nagwa materiaXu
Numer porzgdkowy 13. Cena ewidenoyjna
Konto przeciwstawne 14. Nazwa Jednostki miary

Nazwa materiaXu

Cena ewidencyjna

Hazwa Jednostki miary
Symbol GM

Konto materiaXowe
Jednostka organizacyjna
Wyré¢nik biednego rekordu
Wartoéé trensakejl
Wskagénik parowania Mm :
Zgdanie pominigeia kontroli
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Pola: nagwa materiatu, cena awidencyjna i naswa jednostki mia-
ry 8% w sbiorse reserwowane. Wypeinianie tredciy tych pél nastepu-
Jje w trakole realisapji funkeji aektualisecli - tworsy eig¢ histo-
ryosny sbiér trensakeyjny. Wprowadsenie pél: symbol prsedmiotm
nistxwalego, konto przeciwstawne, symbol OM, jednostka organisa-
o}jm. ¢éadanie pominigoia kontwli jest spowodowane koniecsnofoiy
powigsania podsystemu operatywnego sterowania sapssami s podayste-
mem ewidencji gospodarki materieXowej EMAT, Rag wprowadsone tran-
sakcje 84 wykorsystywans w obu podaystemach,.

Drugi typ rekordu sbioru transakoyjnego ;)ut przesnacsony dls
transakeji szapotrsebowar gensrowanych w podsystemie planowania {
rosliozania sufycia materiaXéw. Poniewaz te transakeje nie sg
wprowadzane prsy wykorgystywaniu monitorowego systemu sbdierania
danych ores nie 83 przekazywane do podsystemu EMAT, niektéwe pola
sostaly pominigte. Wyrdtnikiem typu xekordu jest pole 6 w odbu ty-
pach rekorddéw, tzn. pole typu transakeji.
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CONDITIONS OF INTRODUOING IOL 2903 STOCK CONTROL PACKAGE
IN JODZ HOUSING OONSTRUOTION COMPANY *WEST®

-
-

Assurance of rational materials management in a any is de-
pendent upon simultaneous solution of the following ;’r:ghus

= provision of the company with necessary amount of materials
at a specific time, . ; ;

=~ optimal allocation and formation of desirable mateorials sto-

'’

- rational consumption of materials. !

The astandard ICL 2903 ST0CK CONTROL package may be used
solve the first two problems, gl

In the article, there is described an attempt at adaptation of
the STOCK CONTROL packesge to conditions of Lodg Hous Jonstruc=
tion Company "West", Effective utiligation of the . STOCK CONTROL
pac. in this Company - is dependent upon fulfilment of definite
conditions. In the first part of the article, the author discusses
changes, which should be introduced in the structure of files and
in procedures of their utilisation in order to adapt the package
to the requirements of this co « The' next condition concerns
changes in sﬁminuon of materi management in this ocompany.
It is follo by duorigt.ton of the required equipment allow
to utilize all possibilities afforded by the packags, In the f
part, there,is presented integration of the E;OOI CONTROL ﬁokago
with the systems already oxiaging in the Company or those . pre=-
paration: recording of materials management, pl ing and agooun-
ting of materdials consumption, dicrtch l,n;u monitor data ool
leotion, filing of order and eontro over uocuﬁon of deliveries,



